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Megtoldott varrogép

Amig csak kisebb, vagy kozepes darabokat varrnak a csalad

ugyeskez(i nétagjai a varrégépen, — a textiliak kéz ala igazi-
tdsdhoz elegend6 a varr6gép lapja — vagy felcsaphaté toldat-
asztalkdja. Am, ha csuszés, sikos anyagbdl (selyembél, nylon-
bél) készult nagyobb darab keril ,teritékre”, megneheziul a

munka. A varr6gép asztalrél lel6gé anyag sajat sulya kovetkez-
tében lecsuszik, rancolédik, huzédik, ezért szinte képtelenség a
kivant irdnyban és tempéban a td ald vezetni (a).

Csak egymédon oldhatjuk meg a problémat,

toldat-asztalt készitiink

a varrégépre. Anyaga a varrégép-asztaldéval nagyjabdl azonos
vastagsagl puhafa-deszka, ill. egyik feluletén szinfurnirral, vagy
mianyaggal boritott batorlap és egy asztal-lab, (kivaléan meg
felel az Ezermester, valamint KERAVILL boltokban is kaphaté
tv-lab.) Szikséges még 1 db 25 mm-es, lehetéleg nikkelezett
,,uUnié” csukléspant, 4 db 25Xl-es. 130 mm hosszi acéllemez-
csik és 12 db 4.X15-0S siillyesztettfejii facsavar.

El6szor a butorlapb6l kivagjuk a rajzunkon megadott — (illet-
ve a hely adta lehet6ségekhez igazodé) méretli, paletta alaku
toldatot, majd kb. 40 cm mélységig rahelyezzik a varré6gép
(esetleg felhajthaté) asztal-lapjara és a toldat aljara ceruzaval
feljeloljuk a varrégép-asztal korvonalat.

Az acéllemez-csikokat a varrégép-asztal vastagsagahoz il-
lesztés utdn pontos derékszogben, 50+-kb 15+50 mm-es Z-be haj-
litiuk és a jelolésektsl ,kivilre", a toldat-lap ald csavarozzuk.
El6z6leg 3—3 db 4-es, sillyesztett furatot készitink a lemezcsi-
kok felfekvé szaraba.

igy az aladja szerelt kengyelekkel a toldat a varrégép-asztalra
csUsztathaté, de tartdsra ez a kengyeles megoldds 6nmagéaban
még nem elegend6. Tamasztéként a magassagi illesztés utan
méretre vagott labat is a toldat bal-kilsé része alad kell csava-
roznunk a csukléspant segitségével. Nem art, ha a lab alsé
végére, és a toldat aljara (ahova a lab felcsukas soran kerul)
magnes-zarat szerelink, ami tarolaskor ott régziti a labat. A
csukléspant egymasra fekvé felileteire érdemes vékony gumi-
lapokat, a lab talpara cslUszasgéatlé mianyaggombot ragasztani,
hogy szilardan és csikorgas-mentesen Aalljon.

A labas toldat mar konnyedén viseli a legnehezebb télika-
bat-anyag sulyat is (b).

Az OTLETPARADENKRA kildott otletek koziil
havonta 5-15-6t fontossagatél, otletességétdl,
leirasatol, a mellékelt képektsl és rajzoktol fug-
g6 érték(i vasarlasi utalvannyal dijazunk - a
dijat nem nyert, de lekdzo6lt oOtletekért honora-
riumot fizetink.
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és iporm(vé-

ritka eset,

A képz6-
szetben nem
hogy egy-egy régi, mor-
moér  elfelejtett  eljarast
ajbol Jfelfedeznek" és
azt a mai modern felfo-
gasnak megfeleléen &t-
alakitjak.

A festészetnek
gi és kulénleges
az Uvegfestészet.
kajat leegyszer(isitve és
hozz4& modern témat va-
lasztva, viszonylag kevés
munkaval, szerszammal és
anyaggal olyan uvegfest-
ményt készithetiink, amely
méltan lehet lakasunk
modem disze.

Anyagigényiket

ilyen ré-
formaja
Techni-

az el-

9

készitendd kép mérete
hatarozza meg. Az ,0sz”
cimd, s lapunk boritéjan
is lathaté kép pl.
300X400-as méret(, 2
mm vostag ablakivegre
készult (ara: 4,—  Ft).
Szikségunk van az uve-
gen kivul még fekete tus-

ra, gombfestékre, 4—5
mm-es redisztollra és
ecsetre is.

Témaink megvalasztasa-
nal térekedjink a legegy-
szer(ibb formakra és vona-
lakra. A véazlatot az Uveg-
lappal megegyez6 méretd
papirra rajzoljuk le és vo-
nalakkal bontsuk fel ugy,
hogy markansan elhata-

rolt sikokat kapjunk, ame-
lyek mozaik hatast kol-
csdndznek képunknek.

A festést az Uveglap
szappanos, vagy szo6das
vizes lemosasaval, 0blitésé-
vel és szaritdsaval kezd-
juk. Az igy tisztdra mosott
és zsirtalanitott Uveget oz

elére megrajzolt vazlatra
fektetjuk. Ezutan fekete
tussal 4, vagy 5 mm-es
redisztollal  kihtuzzuk az
Gveglapon alulrol atlatszo
vonalakat.

A tus teljes szaradasa

utdn az Uveglapot megfor-
ditjuk és hozzakezdhetink
a kifestéshez. Fest6anyag-
ként vizfestéket, temperat
vagy olajfestéket is hasz-
nalhatunk. A vizfestékbdl
edényben oldjunk fel
el6bb egy kis mennyiséget
olyan s(rlséglre, hogy a
festék  Uvegunket Aatlat-
szatlanra fedje. (El6z6leg
kis tvegdarabon prébaljuk
ki médszeriinket.) A festés
sordn oz alapul vett vaz-
lat szineit, vagy fantazi-
ank diktalta szép pasztell
szineket vigyunk fel az
tveglapra. Vigyazzunk,
hogy a sikok festése koz-
ben a kilénb6z6 szinek
ne folyjanak ©ssze. Az
egymas melletti festékfol-
tok hatarat a masik olda-
lon, tussal hazott vonal
adja. Keziunkkel lehet6leg
ne érjink az Uveglaphoz,
mert ott a festék a sza-
radds kozben felpattog. A
szaradasig a kép marad-
jon vizszintes helyzetben.

Ezek utdn az uveget fes-
tetten felével kifelé mo-
dern rdmaba helyezzik. A
torés-veszély  csokkentése
céljabol ajanlatos az
veg mogé préselt fale-
mezt tenni.

Nagyon j6 megoldas az
Uvegfestészet ablaktablak



(féldszinti  mellékhelyiség-
ablakok) atlatszatlanna
tételére is. Mihelyben,
foldszinti helyiségekben a
belsé tablak megfestésé-
vel a fuggonyt is potolhat-
juk.

Az Uvegfestmény hata-
sa fokozhat6 az 1969 9.
Ezermester ,Pasztaszobra-
szat — Epokittel” cim(
cikkében leirtak alapjan.
Az epokitt masszat feke-
te porfestékkel 6sszekever-
juk és a tuskihuzas he-
lyett azzal ,huzzuk" meg
a vonalakat.

A festményunk hatso,
rejtett megvilagitasaval
kellemes hangulatvilagi-
tast is biztosithatunk la-
kasunkban. Dohéanyz6-
asztalunk dveglapja szin-
tén megfesthet6 ezzel az
eljarassal, de ilyen eset-
ben a tussal kihlizas és
a festés is a belsé olda-
lon torténjék. Szovetnek a
festett réteg hatara ra-
gasztésaval megakada-
lyozhat6 a festék lekopa-
sa, sérilése.

Jommmmemenn 1 BAGYI JANOS
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ij ,TANCSICS” konyvek, exermeatereknek

Nagyon sokan érdekl6dnek lapunknal,
jatithatnak el az adé-vevé radidzas alapismereteit.
vildgositast talalnak a Tancsics Kiadé

konyvtara” sorozat legUjabb,

~Kertész—Viranyi: Az adéas- és vételtechnika alapjai”

Ft arG kotetében.

Egy masik kedvelt Tancsics-soro2at,

..Modellez6k Konyvtara”

keretében jelent meg Petrik Ott6: Vasutmodellezés cimf.
a modelleket s palyat maguk épit6k szamara hasznos,

kényve.

A harmadik kézismert Téncsics-sorozat, a ,,Csinald magad”
ujabb és nagyon sikerult kotete a kozismert
roly: Lakatos-szerel6 munkdk a haz korul
kaja. 553 . &bra teszi a nem szakember szamara

szerszamma” .

Moidovanyi Gyula: Elektrotechnikai
konyve az elektrotechnika elméletére

34,— Ft-os mun-

Horvath Arpad: Verne, a technika almodéja c. 26,50 Ft-os kény-
ve pedig a technikatérténet és Verne Gyula kedvel6i

hasznos.



Egyre jobban terjed a héaz
korul végzett kézi munkak gé-
pesitése. Ezért adunk lapunk-
ban tajékoztatadst a hazankban
mar beszerezhet6 gépesitett
kéziszerszamok hasznéalatdhoz
sziikséges munkafogasokrol.
Egyattal bemutatunk olyan ha-
zilag el6allithaté berendezése-
ket is, amelyekkel a kisgépek
sokoldalubba valnak, haszna-
latuk egyszeriibb, kénnyebb
lesz.

A barkadcs szerszamgép egyik
legtobbet hasznalt tartozéka a

lyukflirész.
El6szor hozza egy tartédobozt
mutatunk be, amely az ut6-
désre érzékeny flirészlappal
felszerelt készilék tarolasara
és munkakozbeni elhelyezésére
szolgal (A 4abra). A dobbz
kissé lejtés és siullyesztett fe-
lulete megfeleléen védi a suly-

pontjdban elhelyezett szersza-
mot. A késziulékb6l kiallo fi-
részpenge a tartélap furatdba
illeszkedik. A doboz aljaban

levé uregben tarolhatok a tar-
talék firészlapok. A doboz
nyitdsat a billené oldalon fel-

szerelt csukléspant teszi lehe-
tévé, zarasat pedig az ellen-
kezé oldalon lev6é magneses
patentzar biztositja. A doboz
anyaga gyalult fenyéfa, vagy
panelhulladék. A doboz darab-
jait a géppel vagjuk le és

enyvezés utdn szegezzik Ossze.
Lyukfirészeléshez

a pisztolyfaré tengelyvégét a
lyukflirész befogé karimajaba
helyezzik és rogzitjuk. Ellen-
6rizzuk: van-e a fejben ele-
gend6, friss kenézsir. Az a
far6gép forgémozgasat egysi-
ka, valtakozé mozgassa ala-
kitia at. A le-fel mozgé flirész-
pengével egyenes és ivelt va-
gasok egyarant készitheték. Pl
a MULTIMAX pengék hossza

75 mm, a lokethossz 12 mm.
A flirészpenge anyaga j6 mi-
néségl, jol koszoriulhetd szer-
szamacél.

Felhasznéalhaték: fahoz 2,00
mm-es fogosztassal 15 mm
anyagvastagsagig, mi(ianyaghoz
1,75 mm-es fogosztassal, 10
mm anyagvastagsagig, szines-
fémhez 1,00 mm-es fogosztas-
sal 4 mm anyagvastagsagig,

acélhoz
sal,

0,75 mm-es fogosztas-

2 mm anyagvastagsagig.

A négyféle fogosztasu flirész-
pengék a Szerszam- és Kisgép-

értékesité Vallalatnal

Bajcsy-Zsilinszky Gt 43.)

bonként
ték be.

Gyakori

a gép

16,40 Ft-ért

hasznalat
felfekvg feliiletét,

(Bp. VI,

dara-

sezrezhe-

esetén
,.tal-



p6t” — a jobb felfekvés érde-
kében — fém- vagy mianyag-
lap récsavarozasaval novelhet-
juk. Vigyazzunk, hogy vagas
kézben a gép talpa szorosan
a munkadarabra fektudjék,
mert a flirészlap vagé6éle a
visszafelé mozgaskor dolgozik
és a lazan elhelyezett anya-
got magahoz rantja, s a fl-
részpenge eltorik. Ha vagas
kézben az anyag széle szalka-
sodik — ez kulénésen vékony
anyagoknal fordul el6 — ugy
forditva vagjunk, az anyag
,.hatara” rajzoljuk el6 a ki-
vant alak tikérképét. , Erzé-
keny” feluleti anyagokra fek-
tessiink kulon alatétlapot, s a
flrészpenge fogosztasa is az
anyaghoz igazodjék. Sdrd fo-
gu flirész hasznélatakor  si-
mabb lesz a vagott felulet.

A lyukflirésszel pl. hullam-
palat is vaghatunk. De a fi-
rész talpa mindig fekudjon a
hullamokra (1. kép).

Vagas kozben ne terheljuk
tiul a gépet, mert az er6ltetet-
ten gyors elérehaladds a mo-
torra karos, a vagasi felilet
pedig egyenetlen és durva
lesz. Mindig biztositani kell a
vagandé anyag megfelel6 ala-
tdmasztasat. J6 alatét a vagas
vonalatoél 2-2 cm-re oldalra, a
vagandé lap ald helyezett léc-
par. Az alatét magasabb le-
gyen a flirészpenge hosszéanal,
de elég kozel legyen a vAagas-
hoz, hogy az anyag ne rezeg-
jen (B 4abra).

gasok viszonylag

Kilsé vagasoknal
(firészpenge) be-

készilé darabot
nehogy a flrész-

vonali vagas esetén nem szik-
séges az el6faras,

Ehhez a m(kéd6 gépet

elé6rehaladas nélkil
és a vagandé vo-

dése el6tt szedjuk ki
nehogy a flirészpengét el-

A flirészelés kezdete-
fejezésekor a gépet erésen fog-

flirészmunkéakhoz

mmm

amelyhez — a tartédobozhoz
hasonlé — tartéallvanyt célsze-
ri késziteni (2. kép, F abra).
A gépet a tartéallvanyban viz-
szintesen, de az oldalakkal
parhuzamosan, folfelé allé fa-
részpengével kell rogziteni és
az Aallvany fedeléhez csava-
rozni. A fed6ap lehetéleg szi-
lard mianyaglap legyen. A
tartéallvany alsé élére (F/A)
régzitsink keményfa lécet,
amelynél fogva a gépet satuba
szorithatjuk, vagy az asztal
szélénél megtamasztva, elcsu-
szasmentesen rogzithetjuk. A
ki- és bekapcsolast kézzel, fo-
lyamatos munkaknal pedig lab-
kapcsoléval oldhatjuk meg. A
flirészport a vagoééi el6tt ajan-
latos eltavolitani (pl. porszivé
val).

Figyelem | Munka kézben
nyakkenddt iseljink, s az
ing ujjat i A gép
kabele se essék a vagas ira-
nyadba. mert a 220 V-os vezeték
elfirészelése életveszélyes!

w. J




Nemcsak a holgyeknek disze
a kifestés, kikészités, - agy-
sz6lvan minden targy szépsé-
gét fokozza. Miiszaki készitmé-
nyek esetében még legtobb-
szor véd is a festék-, nikkel-,
vagy oxidbevonat, ezért na-
gyon fontos annak egyenletes,
eléirt vastagsagban felhorda-
sa. Nos, ez az omit utélag
csak a réteg megsértésével le-
het ellengrizni. Hacsak ... el
nem készitjuk az itt leirtak
szerinti elektronikus rétegvas-
tagsagmérét.

A miszer elvi véazlata az 1
abran lathat6. Alapveté egy-
sége egy oszcillator, melyet
hidaramkér, majd egy detek-
tor-dramkér és mutatésmiiszer

kovet.
Az oszcillator (2. abra)
minddssze két ellenallasbél,

két kondenzatorbdl, valamint a

haromtekercses Ot-jelli oszcil-
lator tekercsébél all. Az Ot L3
jeld tekercse taplalja a hid-
aramkort.

A hidaramkor is igen egysze-
ri  felépités(i; mindossze két
kapacitiv és két induktiv tagot
.tartalmaz. Az egyik induktiv
tag a méréfej. A hidkimenet
utan kovetkezik a Graetz egyen-
irdnyité és sziré6kondenzatora,
valamint a miszer.

A berendezés tadparamat 9
V-os aramforrds (tranzisztoros
radié telepe) biztositja, Zener
di6daval stabilizalt kapcsolas-
ban. Az 4abran lathaté tarta-
léktelep szikség esetén K2 at-
valtasaval helyezhet6 Uzembe.

MUKODES
bekapcsolasa-
uzembe, ekkor

A miszer Kl
val helyezhet6

MGanyag doboi védi az

kap tadparamot az oszcillator.
Az oszcillator megfelel6 sze-
kunderoldali terhelés esetén (e
terhelést a hidaramkér bizto-
sitja) 20 kHz-es alap — és ezt
periodikusan leallité6 200 Hz-es
szaggatéfrekvenciaval rezeg. Ez
a jel egyidejlileg jelenik meg
az L3 tekercsen és a hidaram-

kor bemenetén. Amennyiben o
hid kiegyenlitett (a fej tavol
van mindenféle fémtél) az
egyeniranyitott hidkimenet nul-
la, vagy kézel nulla, igy a m(-
szer mutatéja bal oldali vég-
allasan, vagy ahhoz kozeli he-
lyen &ll.

A hidegyensdlyt ugy lehet
..felboritani*', ha a méréfe-
jet tiszta- vagy réteggel be-
vont fémekhez kozelitjuk. A

alkatrészeket

A kész miszer a fejjel

kiegyenlitetlenség
ha a fém

maxim alis
csak akkor érheté el,
méagnesezhetd, és védéréteg
nélkuli. Egyébként ez a ..hely-
zet" szikséges a hitelesités-
hez, amikor a potenciéméter
(P) gombjat addig forgatjuk
jobbra-bolra, amig (j6i felfek-
vé fej esetén) a miszermutatéd
beall a 40 A-es végkitérésre.
A miszer skéalazasadhoz el6-
z6leg mikrométerrel megmért
mianyagféliakat helyeziink a
hitelesit6 lemez, valamint a
fej kozé és tablazatoson 0Osz-
szesitjuk a kapott miiszerkité-
rés és a vastagsag oOsszeflgg-
gését. Felvehetink egyéb ska-
lakat is — pl. mas fémeken
szintén manyaglemezkékkel,
vagy barmilyen fémen ismert
vastagsagu és anyagu fémfo-
liakkal — s ezeket is az eléb-
biekhez hasonléan, tablazato-
son osszesitjuk. Miutan a ki-
vant mennyiségli adathalmoz
osszegy(lt, megrajzolhatjuk a
skalakat, amelyekkel mas is-
meretlen bevonat vastagsago-
kat is konny(liszerrel, gyorson
tudunk mérni. Célszerli a ska-
lakat és a szamokot kilonbo-
z6 szin( tussal rajzolni, igy &t-
tekinthet6vé valik az egy lap-
ra felvitt tobb skala is.

Ha a méagnesezheté anyagra

a 0-azést végkitérésre végez-
tik el, akkor az aluminium,
réz, alpakko stb. O-helyzetek
is automatikusan kb. a 25, 20,
18 "A osztasokra ,.allnak be".
Ez lehet6séget teremt, hogy
modszerliinket anyagvol 4

ra is hasznéaljuk. Kuléndsen
j6  ..érzékenység" érheté el
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ha a hid be- és kimendé agait
felcseréljuk.

A miszer hidaramkor-részé-
nek behangolasa a korben le-
vé trimmerek, az Ft funkci6-
ban alkalmazott fazékvas, va-
lamint a fej miatt eléggé hosz-
szadalmas. A fojté6 megfelels
beallitasdhoz feltétlenal al-
kalmazzunk magot, a trimerek-
kel parhuzamosan pedig szik-
ség esetén csatlakoztassunk
22-39 pF kapacitasu stiroflex
kondenzatorokat. A beallitds
egyébként — elvileg — igen
egyszerli. Fémhez csatlakozta-
tott méréfej esetén Ctl allita-
saval maximalis kitérésre, fém-
t61 tavoitartott fej esetében pe-
dig Ct2 allitAsaval minimalis
kitérésre kell torekedni. Mivel
az allitAsok kovetkeztében al-
landéan valtozik a hidterhelés,
a P jelli potenciéméterre! min-
dig helyesbiteni kell a 4 0 A-
es végkitérést (a fej magne-
sezhet6 anyagon legyenl). De
szikségessé valhat az L3 je-
IG tekercs C3-mal (szaggatott
vonallal jeldltuk) valé rezo-
nanciara (idealis hidterhelés-
re) allitasa is. A varhaté ka-
pacitas-értékek megtalalhaték
az anyagjegyzékben.

AZ ALKATRESZEK ELKESZITESE

Az oszcillator tekercsek el-
helyezési sorrendje a jelolés
sorrendjét koveti, tehat legalul
van az L1, felette az L2, leg-
felul pedig az L3 tekercs. A
kezdeteket és végeket célsze-

DETEKTOR

MUTATOS
MUSZER

Q MERGFEJ

ri a csévetest
sik oldalara

egyik, ill ma-
csoportositani,
hogy koénnyebb legyen a bekdo-
tés. A kapcsolasi rajzon a
kezdeteket pont jelzi. Az L3
jell tekercs kivezetései felcse-
rélheté”

A fej kialakitasahoz M20 jel-
zésli vasmag szikséges. Teker-
cselés el6tt a vas egyik szarat
torjuk, majd koszoruljuk le. Ez-
utdn az éleket tlireszel6vei kis-
sé legdémbolyitjuk, s hogy a
tekercs ne essen szét, az U-
szarak bels6 oldalaira egy-egy,
vékony mianyagféliab6l készult
cséveoldalt ragasztunk. Teker-
cselés utan a kivezetést és a
fels6 menetsort benzolban ol-

dott trolitullal rogzitjuk. A te-
kercset epokittal erdsitjuk a
fejfoglalatba, de elézéleg a
lyukon athuzott kivezetéseket
osszeforrasztjuk a kéteres A&r-
nyékolt kabellel. Szaradas utan
a kitiremlett epokittet a vas-
sal és a foglalat élével sikba
reszeljik, majd iveltre alakit-
juk ki ugy, hogy a fejet a
targyra helyezve a két vasmag-
szar csak él mentén fekudjon
fel, azaz legyen jobbra-baira
dontési leheté6ség. Ez a kiala-
kitas az ivelt felileteken levé
bevonatok méréséhez sziiksé-

ANYAG JEGYZEK

Rl = 25 kohm 10%
200 ohm 10% 01 W, Re =
330 ohm 10% 0,2 W, CI =
10 nF 20@/. 160V, C2= 1 HF
20% 160 V. C3= 1-3,3 nF 20%
250 V, C4 = 250 pF 20% 63 V,
P= 1 kohm lin. 0.2 W. Pt=
= 470 ohm lin. (trimmer),
01=20-—150 pF (trimmer).
02 = 20—150 pF (trimmer),
T= AF 137'BFY 33, D1-D4 =
= OA 1161, Z = ZG 5.6 (Inter
metall) .Telep 6T1T, 6F22,
9 V. Telep 2=6T1T. 6F22, 9 V,

01 W R2=

KL = Kbm - 26, K2= Kbm -
- 26. M = 40/<A. DA 120 tok-
ban, Ot = Oszcillator tekercs,
Vas = 18X24-es fazék, légrés-
sel. NI = 200 menet O 0,12
MZZ, 11 ohm, N2 = 80 menet
0 01 MZZ, 6 ohm, N3 = 1000
menet O 0,08 MZzz, 150 ohm.
Ft = Fojtétekercs, Vas = 14 X
X 18-as fazék, iégréssel 900
menet O 0,12 MzZ, 45 ohm,
kb. 380 mHy, Fej= M20-as
(U alakra kialakitva) 1400 me-
net O 0.08 Mzz, 150 ohm, kb
82 mHy.
Szerelt panel



z M sorozatl, Calypso
tipusa magnetofonokba
a felvétel (illetve né-
melyiknél a lejatszas) eréssé-

gének mérésére EM 80-as va-
rdzsszem van beépitve. Ez a
csé valamilyen hiba folytan
nem mindig m(kodik tokéle
tesen.

Az EM 80-as csé erny6jének
kozepén hazédo sotétzold
egyenes csik — néhany hénapi
hasznalat utan — kiszélesedik,
az ernyén lathaté alak elde-
formalédik, s nem mutat he-
lyes értéket. A hiba kikiszo-
bolésére a régi helyett EM
84~es csoOvet épitettem be,
mely tokéletesen megfelelt a
kivant célnak.

Az 0j cs6 hosszlukas téglalap
alaklu erny6jén a kivezérlés ér-

Kivezérlés

tékének megfeleléen két vila- haté moédon. Miutan az (j
goszéld csik mozog egyméssal csovet bekotottik, a 4,7 Moh-
szemben. Elénye, hogy felvé- mos potenciométerrel (trim -
telkor kénnyebb beallitani és mer) alltjuk be a kovetkez6-
szemmel koévetni a beéallitas képpen: a magnetofont koze-
helyességét, masrészt pedig pes hanger6re allitjuk, proba-
nem all fent az el6z6 csénél felvételt készituink (lehetéleg
emlitett hibalehetéség. Valtoz- zenei mdsort), visszahallgat-
tatds csupan a 6, 7, 9-es cs6- juk, s amennyiben a felvétel
labnal sziikséges, a rajzon 16t- torz, vagy tal halk, a trimmer

Csomagtart6-halé babakocsira

Az uzletekben hidba kerestem gyermekkocsira szerelheté ha-
16t, ezért igyekeztem a hidnyt magam pétolni. Vettem egy 17.—

Ft-os, belsé széallal megerdsitett nylonszatyrot. A fileket és a
halét osszefogd karikdkat szétfeszitettem. A fulek fonéasat fel-
bontottam, s a ,nyert” szalakb6l harmas fonatot készitettem. A

szatyor egyik oldalan a fels6 nagy hurkokat szétvagtam, a vé-
geket a kezdé csomoésor tovében Osszecsomoéztam, s a felesle-
ges végeket levagtam. Ezen a kezdd Iyuksoron a harmas fona-
tot atfliztem, s a fonat két végét, két oldalt a kocsi fogéjahoz
kotoztem. A szatyor méasik oldaldn levé nagy hurkokat, horgasz-
zsiné6rral a tol6-fogantyd felsé, vizszintes részéhez hurkoltam.
A végeket szintén odakotdéttem, majd a felesleges zsinért el-
vagtom, s el is készult a teherbiré kocsiszatyor.

OOLDMANN IMREME

Budapest

Otletdija 60,— Ft-os vasarlasi utalvany.

modositas

potenciémétert a kivant irany-

ba A&llitjuk, majd ismét préba-

felvételt készitink, s ezt ad-

dig folytatjuk, amig a felvétel
tokéletes lesz.

KOLESZAR MIKLOS

Budapest

otletdija 60,— Ft-os vasar-
lasi utalvany.

TELEPES
FULBEVALO

Az Ezermester 1969/7. szama-
ban kozolt ,Vilagité fiulbe-
volé” -t elkészitettem. A felesé-
gem Orilt neki. Kés6ébb azon-
ban panaszkodott, hogy a kon-
tydban elhelyezett elemek aka-
dalyozzak a héja megigazita-
saban, s a huzalok is koénnyen
elszakadhatnak. Az izzdékhoz
ezért nem elemet, hanem GL
0,45 tipusi gombakkumulétort
hasznéalok. Az akku elhelyezé-
sére a mUanyagklipszbe re-
get készitettem. Az uregre md-
anyaglapot helyeztem, ame-
lyen a kivezeté huzalok részére

két furatot készitettem és
technokollal raragasztottam a
klipszre. A gombakku 1.5 V-os
és 450 mA-es, igy az akku 10
6rat is kibir. Az akkut kime-
riulés utdn nem kell kivenni,
mert a huzalokon at feltdlt-
hetd.
PAPP ISTVAN
Budapest
Otletdija 30,— Ft-os VvAasar-
lasi utalvany.



AZ

HIREI

EVIG barkacs torzskészlet, cél-
szer(, izléses dobozban
1400,- Ft
EVIG szerszamkészlet
fadoboza 80,— Ft

Auté akkutdltd

A 17/1. m(szeres
kivitelben 760,— Ft
A 17/11. miiszeres
kivitelben 730,— Ft
Miszer nélkili kivitelben
570,- Ft
PT—1 akkumulator tolt6
régi ar 260 Ft, Gj &ar 170 Ft
Nikkel-Kadmium akku 1,2 V
0,2 Ah
régi ar 35 Ft. Gi ar 25Ft
Tolt6trafé 6 V 20 mA
régi ar 80 Ft, Gj &ar 40 Ft

Toltétrafé tok 5— Ft
Nikripoi lemez 43X55X0,5 cm

30.- Ft/db
AMI|—3 motor 70,— Ft

BV 612 motor 180 W

régi ar 450 Ft. aj &r 300 Ft
IK—30 motor 220 V

régi ar 210 Ft, Gj ar 100 Ft
Impulzus generator 1200,— Ft

Bambusz rGd 30 cm-t6l
70 cm-ig 4,— Ft
Bambusz rad 50 cm-tél
100 cm-ig 6,— Ft
Ujdonsagok:
.,Garrard” automata lemezjat-
sz6, 110°-os képcsovek (AW —53-
as hazai és W-53-G1-G2 NDK
gyartmany 290,— Ft
,Multimax” szerszamgép-koffe-
rek két méretben (H— és H—2)
kétféle szerszamkészlettel
ZSE—250 Koszortallvany (kével,
védével) MULTIMAX-hoz
ZBW flexibilis meghajté-tengely
MULTIMAXHOZ
<)



A tv majusi—aniusi ,,Ezermester” -adasainak barkacs-

versenyén 500,— Ft-bél kellett hasznos targyat készi-
teni. A legjobbakat szerkesztéségunk is dijazta, s
megjelentette az Ezermesterben. Sorozatunk befejezé
Ootlete Baka Laszl6 munkaja, amelyet 300,- Ft-os va-
sarlasi utalvannyal jutalmazunk.

A legtobb zenét kozve- otthoni igényeket a leg-
tit6 készulék (radié, tv, jobban kielégiti.

magné stb.) nem viszi &t

a teljes hallhat6 frekven-
ciasavot. Ennek okai: a
készulék rezonator dobo-
zanak kis mérete, a be-
épitett hangsz6r6 miné-
sége és a kett6b6l adodo
kis frekvencia atfogas. Az
én készulékeim is ,gyen-
gén muzsikaltak”, amin
ugy segitettem, hogy vi-
szonylag természethl (Hi-
Fi) min6ségl (50—16 o000
Hz) rezonatordobozt épi-
tettem.

A rezonatordoboz épi-
tésének megkezdése eldtt

kivalasztottam a megfe-
lel6  tipusu hangszdérét.
Legalkalmasabbnak a HC
20/10 tipusd hangszorot
talaltam, ami elektromos

tényez6k szempontjabél az

10

Anyagszikséglet

1 db HC 20/10 hangszéré 6 w,
4 ohm, 0 205 mm, 50—16 D0OO
Hz

2 db 540X310 mm-es, 15 mm-es
deszka el6 és hatlap

2 db 540X280 mm-es deszka ol-
dallapok

2 db 310X280 mm-es. 15 mm-es
deszka fed6 és alaplapok

[N

db 700X500 mm-es hangsz6ré-

selyem vagy fizlés szerinti
egyszinl vészon
1 db félgémbolyld diszléc
3 csomog vatta
4 db izlés szerint formalt lab,
(pl.  tv-lab), max. 500 mm
hosszd, valamint enyv, par da-
rab facsavar, 2 db bananhi-
vely és kb. 2X*00 mm hosszu

szigetelt vezeték.

doboz anyaga 15—

20 mm vastag pré-
selt falemez, vagy ugyan-
ilyen vastag keményfa. A
kivalasztott fat méretre
vagtam és kialakitottam a
csapokat, ill. a csapfész-
keket. A csapozas elkészi-
téséhez az EM. 1968/5 és
11., valamint az 1969 1.
szadmaiban taldlhaté Ut-
mutatas.

Az el6lapon Kkiflirészel-
tem a 180 mm atmérdjd
hangszo6rényilast, valamint
a 140X95 mm-es ref-
lexnyilost. A flrészelés
utdn az oldallapokat az
érintkezési pontoknal be-
enyveztem és 0Osszeillesz-
tettem. Az el6lapra a
hangszéréselymet agy fe-
szitettem fel, hogy a la-
pot enywel vékonyan be-
kentem (igy gatolva meg
a selyem fellazulasat) és
a hatoldalon a selymet
apré szegekkel rogzitet-
tem. Szaradas utén a se-
lyemmel bevont el6lapot
az 0Osszeenyvezett oldal-

lapokhoz erésitettem. Az



alaplapban helyeztem el
a két banéanhivelyt, ame-
lyekhez a hangszé6ré csat-
lakozik. A hangszo6rét fa-

csavarokkal er@sitettem az

el6lapra.
A doboz belsé oldalait
vékonyan beenyveztem,

majd hosszlszalu vattaval
vontam be, igy a rezonan-
cia frekvencia mértéke
kb. 20%-kal csokkent. A
hangszéré forrfiuleit a ba-
nanhively forrfuleivel ko-
tottem Ossze. A doboz héat-
lapjanak belsé feluletét
szintén bevontam vattaval,
majd facsavarokkal a he-
lyére erdsitettem. A do-
bozt tarté Ilabak tetszés
szerintiek lehetnek. En ha-
rom, téglalap keresztmet-
szetli, 250 mm hosszi la-
bat képeztem ki (de tv-la-
bak is felszerelhet6k). Az

el6lap és az oldallapok
érintkezési  vonalan  kor-
ben, diszléceket ragasz-
tottam fel.

A doboz siméara csiszolas
uton péacolhaté és fényez-
hetd.

Baka Laszlé

hirek * hirek

Oktéber 12-én, a Magyar Kozlény 79.
szadmaban jelent meg az 1038 69. szamd,
s a szolgaltatasok javitdsat el6ir6 minisz-
tertanacsi hatarozat.

A lll. rész 4. pontjaban a kovetkez6képp
intézkedik:

A kereskedelemnek a szolgaltatésok
anyag, alkatrész és szerszam ellatasa
terén egyrészt biztositania kell a la-
kossdg sajat maga altal végzett mun-
kajanak szukségleteit, masrészt — ahol
ez a kereskedelem feladata — a szol-
galtaté szervezetek mind belfoldi, mind
pedig import rendelései, valamint a
lakossdg ilyen jellegl cikkekkel vald
ellatasa megfeleld kielégitést nyerjen.

Az anyag-, alkatrész és szerszam-
ellatas megjavitasaval, valamint a
szikséges miszaki ismeretterjesztés
megszervezésével el§ kell segiteni, hogy
a lakossag novelhessea sajat maga
altal otthon végzett javitasi-karbantar-
tasi tevékenységét.

hirek ¢

A hiradéstechnika irant érdekl6dé ezer-
mesterek figyelmébe ajanljuk a Miszaki
Konyvkiadé aldbbi 0j konyveit:

Racsev: Ra&didamatér mi(ihelysarok. 116
oldal, 89 abra, flizve 7,—Ft.

Bencze: Elektron-hobby. 118 oldal, 128
abra, flizve s ,—Ft.

Televizié-antennak, 2. Kki-
118 éabra, 11,— Ft.

Nozdroviczky:
odas, 142 oldal,

A jov6 évben a mar j6l ismert barkacs ki-

allitAisok és vasarok mellett Utrechtben,
Manchesterben és Nurnbergben is rendez-
nek a ,csinald magad" tevékenységet,
anyagait és szerszamait bemutaté kiallitas-
sal egybekotott vasart.
Faipari barkacsgép, (flirészel, gya-
lul, far, mar, esztergal stb.) — fes-
tékszoré6 kompresszor, - egyfazisi
hegesztétrafé elado.
Budakalasz, Duna-part, Garancsi

§
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OTLET PARADE

Hordszék a kishabaknak

Tizhénapos kisfiam részére kdnnyen
hordozhaté, kényelmes, kis helyet fog-
lal6 kosarszer(i széket készitettem, A
gyerek tébb 6ran &t sem farad el ben-
ne, ezért kirandulasaink, sétaink soran
jol kihasznalhatjuk. A hordszéket az-
6ta haszndaljuk, amiéta a kicsi ulni
tud. Kb. 40— Ft-ba Keriilt.

Anyagszikséglet
1,9 m hosszl, 6—8 mm atmér6ji gémb-
vas
1 m nyugagyvaszon
2 db 18 cm hosszlG, 25-30 mm atmé-
réji fa vagy textilbakelit.

A gdmbvasbél 280X280 mm-es ke-
retet hajlitottam (a). A maradék gémb-
vasbol leflirészeltem két 190 mm és
négy 70 mm hossz(G darabot. A két
hosszabbat &tdugtam az atfart fa-
(mGanyag) hengeren, s a kiall6 végek-
re erdsitettem a két-két 70 mm-es da-
rabot. A kész hordfileket (c) a keretre
hegesztettem. Az ul6zsakot (b) nyug-
agyvaszonbo6l szabtam ki. A szabéas-
mintdn (1-2 sz.) megadott méretekhez
az Osszevarrdshoz és a vazra dolgozéas-
hoz korben hagyjunk rd 2 cm-t! Az
élek osszevarrdsa utan a labnyilaso-
kat beszegtem, s a ,zsakot" vissza-
hajtds utdn a vazra varrtam. A fogan-
tyuknal a véasznat kivagtam és kézzel

eldolgoztam.
ARPASI LASZLO
Mez6kovacshéaza

O'tletdija 150,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

Téaskak, szatyrok hibas, szakadt hordfileit
ne zsineggel vagy huzallal tartésitsuk: készit
stink helyettuk Gjat. Egy-két milliméter vastag
mianyagcsikbél, vagy 8—10 mm atméréji mda-
anyagcs6b6l vagjunk le 21-—23 cm Hosszi da-
rabot. A manyagcsévet — vegeitél 10—10
mm-re — lyukasszuk &t, hlGzzunk ra egy-egy,
kb. 25 mm hosszl, 12—14 mm Aatmérdji mda-
anyag i.s6darabokat. a Iyukakba pedig te-
gyunk fémkarikdkat. A karikdk elmozdulasat
a réahuzott csédarabkak akadalyozzak meg.
A flleket azutan a karikdknal fogva ..dol-
gozzuk” a régiek helyére. Ha mianyagcsiko-
kat hasznalunk, azok végeire 2-2 nyilast ké-
szitsink és azokon A&t rogzitsik a taskahoz,
ill. a szatyorhoz. B

HESZLER JANOS
Budapest

otletdija 30,- Ft-os vasarlasi utalvany.



levélbedob6é réssel ella-
A tott lakasajtora nehéz
felszerelni a kereskede
lemben kaphaté levélladat.

(Nem mindig j6 o mérete, es
altalaban az UGjsagok, folyo-
iratok sem férnek bele.) Lada
helyett szereljuink az ajtéra
atlatsz6 mdanyaglemezt, ame-
lyen at lathatjuk is, hogy mi-
kor érkezett kuldemény.

A boritélemez anyago plexi,
vagy mas, hére lagyuld, atlat-
sz6 manyaglemez. A lagyitast
forr6 vizben, vagy melegitett
fémlapon, esetleg forr6 levegd

raflivasaval végezhetjuk el.
Hajlité sablonként fahengert,
fémcsovet hasznalhatunk. Fel-

szereléséhez az als6 behajli-
tott rész szélén és a felsé ré-
szen 2—2 db, 3,5-4 mm atmé-

réjl furatot készitink, s azo-
kon keresztil kis facsavarral
erfsithetjuk fel az ajtéra, a

bedobényilas al6. A mianyag
tartélemez ,.oldalfalat" nem
kap, mert a levelek, folyéira-
tok nem esnek ki, s6t ozokot
az oldalnyiléson vehetjuk Kki.

VARRO GEZA
Budapest

Otletdija 90,— Ft-0s
lasi utalvany.

Vasar-

LIMPtK HREPISZTtm

Egyszer(i eszkdzokkel készithetink a
terepasztalunkon kialakitott tereptar-
gyak (utcak, terek, stb.) kivilagitasara
régi. romantikus, vagy modern forméa-
ja lampaékat. Elkészitésukhoz  régi,
hasznalt golyéstoll betét, fehérlemez,
vékony szigetelt huzal, 16 V-os PIKO
ég6 és kevés festék szikséges.

A Kkitisztitott goly6stoll betétet pere-
mét6l szamitva 45 mm-re levagjuk. Az
als6 részt érintetlentl hagyjuk, azt sul-

lyesztjuk a terepasztal lapjaba és egy-
ben éz lesz az egyik vezetd poélus. A
méretre vagott oszlopot megcsiszoljik,
majd fels6 vége két oldalara 1—1 ve-
zet6 lemezkét forrasztunk. Ahhoz erésit-
juk majd a PIKO ég6 fém foglalatanak
méretére meghajlitott foglalatat. Az
ég6 kozépsd érintkezbjére vékony szige-
telt huzalt forrasztunk, athGzzuk az osz-
lopon, az ég6t foglalatdaba helyezzik.
A géazlampa formajd mlanyagbdl ké-
szilt bara trafikokban kaphaté. Az al-
s6, keskenyebb részen lev6 talp Kkive-
het6, s az égdre helyezhet§. A kész
gazlampa formaja vilagité testet szir-
kére festjuk be. s széré6das utén he-
lyére szereljuk.

A masodik forméanal a golyéstoll be-
tétet fels6 végén kb. 20 mm hosszan
meghajlitiuk, s végére vékony drétda-
rabkat forrasztunk, majd arra ergsit-
juk fel az ég6vel ellatott lampaernyét.

Terepasztalba épitése azonos a géaz-
lampéaevol. BORU LASZLO
Budapest

otletdija 60,— Ft-os vasarlasi utal-

vany.

OTLET PARADE



JL;tudott hogy lakéhelyisé-

geink f6 hang- és hd6atbo-
csajtéo feluletei a nyilaszaré
szerkezetek, kilondsen az egy-
rétegl ajték. Erdemes tehat
még a tél bedllta el6tt gon-
doskodni ajtéink hé- és hang-
szigetelésér6l. Mindkét kove-
telménynek egyszerre teszink
eleget, ha azokat karpitozzuk.
A szépen Kkarpitozott ajté6 az
igényeket nemcsak kielégiti,
hanem esztétikai hatasaval a
nyilaszar6 szerkezetet ,,lakbe-
rendezési targgya" alakitja.
A Kkarpitozds a kivalasztott
ajté szerkezetétdl figgben
kétféleképpen torténhet. Az
egyik méd akkor alkalmazhaté,
ha
a karpitozandé
sik,
un. kétoldalt lemezeit Kkivi-
telli. a karpit kozvetlenil az
ajtélap feluletére dolgozhaté.

ajté teljesen

Anyagsziukséglet:

Szigetelés: Az ajtélap méreté-
vel egyez6, 20—30 mm vastag
puha hobszivacslap (leher
tobb darobbdl is).

Boritds: Az ajtélap méreteinél
10-10 cm-rel nagyobb méretl
puha, rugalmas mibéranyog
(skai).

Ragaszt6: Technokol-Rapid,
Plasztokol, Palmafix vagy mas,
gyorsan szaradé manyagra
gaszto.

Szeg: Karpitos diszszeg, Kkitl-
zéshez 16 X 16-os kartdcsszeg.

A munka menete

Az ajtérél a kilincseket és o
zarlemezt leszereljuk, majd az
ajtot tokjarél leemelve lefek-
tetjuk. Az ajtélap szélétél 15
cm-re ceruzaval ..keretet" ha-
zunk (l.kép). Ha csak az ajt6
tok fel6li lapjat akarjuk Kkar-
pitozni, a kilincsek leszerelése
el6tt az ajtét becsukjuk, s azt
az ajtétok mellett korbe jeldl-
juk. (Addig mehet majd a kar-
pit.) E jeloléstél 1,5 cm-re befe-
|é ajabb keretet hlGzunk. A hab-
szivacs lemezt pontosan a ke-
ret altal hatarolt teriiletnek
megfeleld méretlire szabjuk,
majd kivagjuk a zarlemez he-
lyét is (2. kép). Az ajtélap és
a habszivacs 0Osszeragasztand6

feluletét ragasztéval bekenjuk
és a habszivacsot, — gondosan
a berajzolt helyre fektetve, fel
ragasztjuk (3. kép).

Ezutdan a habszivacslap szé-
leit kissé felemelve, annak ol-
dalat és az alatta lev6é ajté-
laprészt. — a kerett6l befelé
kb. 3 cm széles savban ra-
gasztéval bekenjuk (4. kép).

Megvarjuk, mig a ragaszté kis

sé ,,meghuaz",
szerszammal
csavarhtzéval)

majd iaposvégl
(pl. szélesebb
az alsé élt be-
nyomkodva, gondosan elegyen-
getve. a vonal mellett lera-
gasztjuk (5. kép). Az igy el-
készitett alapra felfektetjik a
borité skai anyagot, kisimit-
juk, majd kissé megfeszitve.
5—10 cm-enként félig bevert kar-
tdcsszegekkel rogzitjuk. Utana
az ajtélap szélétél - illetve az
ajtétokrol Aatjelolt vonaltél 1

cm-t rahagyva, korbe szabjuk

(6. kép).

A zarnal a bér szélét kissé
bemetszik, a kulcslyuk és ki-
lincs helyét kivagjuk. A mi-
bért alulrél ragasztéval be-
kenjuk és felszereljuk a zar-
lemezt (7. kép). Ezutdn a rog-
zit6 szegeket egyenként ki-
vesszik és a mibért folyama-
tosan  visszahajtva —  kissé

utanfeszitve — félig bevert sze-
gekkel ismét rogzitjik (8. kép)
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'V IR A G -
KVARIUM

Ma mar mind ritkAbban talalkozunk

azzal a régi tulhaladott felfogassal,
ami szerint a virAg csak vazaban
lehet ékessége a szobanak. A mo-
dern lakas hangulatdhoz jobban illik

a lapos keramiatalakba allitott, tiskék-
re szart gally, - fatdérzsbe, vagy lika-
csos kécserépbe lltetett disznévény. De
s,akvariumba" helyezett vagott virag-
gal minden val6sziniség szerint most
talalkozik el6szor az olvasd, amikor ezt
az egészen Ujszerl  viragtartésitasi
megoldast, a virdg-akvarium elkészité-
sét ismertetjuk.

Az elnevezéshdl
szikség lesz egy 4-6
ka lvegedényre.
(amelyben régen az aranyhalakat tar-
tottak) is felhasznéalhatunk. Beszerez-
hetink azonban hasonlé (vegedényt a

mar kitlinik, hogy
literes, gomb ala-
Godmb-akvariumot

w w TT w
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laboratériumi felszereléseket arusito
boltban (Bajcsy-Zsilinszky at 24.) ,allé
lombik" néven, kilonb6z6 méretekben
is.

Az Uvegedény nyakat kozel a gomb-
héz - vagjuk le, s az uveg szélét a
vagas mentén vizezett koszorlkével
6vatosan csiszoljuk le. Biztos vagasi
mdd, ha a vagas helyére er6s, vékony
zsineget hurkolunk, s azt kétoldalrol
Jflrészelve" addig hizzuk ide-oda,
mig szaga jelzi, hogy a zsineg porkoé-
16dik. Vegyik le, s ontsink helyére hi-
deg vizet, mire a nyak lepattan (1. ab-
ra). Ezutdn az elhelyezni kivant csokor-
bél néhany szal virdgot rovid szarara
torjunk le, hogy az Uuvegbe beleférje-
nek. Majd szarvégeiket szlrjuk bele
plasztilin darabkaba.

Az lUveggdmbot furdékad, vagy mos-

» V «
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do felett toltsik meg szinultig vizzel és
kis csokrunkat, a plasztilin-darabkaval
egyutt 6vatosan csusztassuk bele.

x Helyezziuk az Uveggdmbdét az asztal-
ra. Szinultig feltoltés utan Iégmente-
sen zarjuk le. A fedél lehet plasztikus
manyagfedél (pl. mustaros poharé). A
lombik teljes teletdltéséhez a fedélbe
farjunk 2-3 mm &atmér6jid lyukat, azon
at végezzik el az utantoltést, majd a
lyukat kis kolnisijveg gumidugéval zar-
juk le.

Gyoényorld latvanyt nydjt az Uveg-
gbmb Aaltal minden irdnyban aranyo-
san felnagyitott virdg, szirmain a réata-
padt leveg6buborékokkal. S meglepé,
hogy az ,akvariumban" milyen hosszu
ideig marad ép még a szirmos virag is.

Hatadsosabba tehet6 akvariumunk,
ha az uveg nyak-részére hangulatlam-
pat épitink, vagy a gémbot az lveg
mogé tett, rejtett lAmpa fényével vila-
gitjuk meg.

Ha nem akarunk pénzt aldozni lom-
bikra, Ggy mas uvegedénnyel is kisér-
letezhetiink. Tegytuk pl. a virdgot szo-
rosan zar6dé miianyag-fedelld uborkas,
vagy mustaros Uvegbe Ggy, hogy a
plasztilint a feddélapra helyezzik, s a
virag fejjel lefelé 16g a vizbe. Végil az
egészet felforditva, a fedélre Aallitsuk
Jtalpra” (2. &abra). Az ilyen olcsébb
megoldasok ugyan kevébé mutatésak,
de virdgainkat mégis hénapokig meg-

6rzik. Cs. F.
«ju « t*
\% \Y \% \Y \%
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ASZTALO

Autéverseny az osztalon ci-
mi, az el6z6 szamunkban ko-
201t cikkiink folytatasaként,
most a versenyauté-modell el-
készitésének ismertetése kovet-
kezik.

Mint minden autén, uagy
versenykocsinkon is az alvaz
megépitése a legfontosabb.
Ezért egyszerli, de Uzembiztos,
kénnyen karbantarthaté és az
utkozéseket jo1 biré alvaz ter-
vét kozoljuk.

A 2. &abra részletesen mu-
tatja az alvdz minden alkat-
részét. Az alacsonyra helyezett
stulypont nemcsak az egyene-
sekben, de a kanyarokban is
biztositja a modell stabilitaAsat.
A 45 V-os 4500 ford./perc-es
Ilgla motor nem speciélisan
autémodellekhez készult, még-
is aranylag jol gyorsithaté a
kb. 1:3—1:6-0s lassité dorzsat-
tétellel.

A motor maximalis teljesit-
ményének eléréséhez a leg-
el6nyésebb Attételt alkalmaz-
zuk, de megvalasztadsakor ve-
gylik figyelembe a palyat is
(emelked6k, hajtli-kanyarok)
A motort az alvazba a kerekek
tengelyével parhuzamosan he-
lyezzik el. Az Attétel dorzs-
megoldasi, a motor doérzske-
reke kozvetlenil a modell haj-
tokerekének gumijat hajtja
meg.

A modell-alvdz f6 elemei: a
sasszi (1) és a vezetbkar (2).
Ezeket 1 mm vastag dural-le-
mezb6l vagjuk ki, reszel6vei
utdna igazitjuk és leélezzik.
A sasszi (1) oldalfalait a rajz
szerint felhajtjuk. A lemezt a
hajlitas el6tt lagyitjuk, hogy
ne torjon. A behajtand6 ré-
szeket szappannal bekenjiuk és
gazlang felett melegitjuk. A

IS

AUTO-
VERSENY

szappan utdn a
lemez mar
lithaté. A vezetdkar
cseit hasonléképpen
meg.

A készre
vezetbkar
elkészitjuk,
M2-es menetet
utan a sasszi

megbarnulasa
térésmentesen haj-
(2) fale-
hajlitjuk

formalt sasszi és
valamennyi furatat
s ahol szikséges,
is vagunk. Ez-
oldalfalaiba be-
helyezzik a hats6 kerékpar-
tengely (7) bronz, vagy sar-
gardz cslszo6csapagyait (14). A
csapagyakat célszerli lagyfor-
rasztéssai a sasszihoz régzi-
teni. A csapagyak rogzitésénél
tgyeljink azok egytengely(isé-
gére, valamint arra, hogy a
két csapagy tengely-vonala
meréleges legyen az alvaz el-
méleti tengelyére.

Az elsé kerékpar tengelyének
csUsz6csapadgya maga az alvaz

anyaga, amelybe pontosan
egyméassal szemben két, 3 mm
széles ovalis fészket készitiink.

Itt is ugyeljink a két tengely-
vonal mer6legességére és ar-
ra, hogy a fészkekben a ten-
gely holtjaték nélkiul koénnyen
forogjon.

A vezetbkor

(2)

lengdékarja-

nak oldalfalaiba 0 2 mm-es
lyukakat farunk. Ezekbe 2 mm
atmérgji  tengelyt helyezink,

amelynek két vége menetes
(M2), s azt két-két anyaval
régzitjuk. A vezetSkart 5 alaku
lemez rug6é (17) nyomja a
versenypélya feliletéhez. de
csak oly mértékben, hogy fé-
kez6 hatast ne fejtsen  Kki.
azonban biztositsa az aram-
szed6k és az A&ramot szolgal-
taté sinpar folyamatos érint-
kezését.

Az elsé
szintén — Kkissé
lemezrugék (4)
tépalyahoz.

A vezetélapot (3) mianyag-
b6l vagjuk ki. Az &ramszed6-
ket a vezet6lap hosszukéas, fer-
dén kiképzett nyildsain vezet-
juk at. és M 1,7-es csavarok-
kal, volomint a forrasztéfilek-
kel egyutt erdsitjuk a vezetd-
laphoz. A kész vezetSlapct M
1,7-es csavarokkal forgatha-
téan erésitjiuk a vezetékarhoz
(2). _

A motor tortdja (5) 0,5X
X 10 X 120 mm-es dural-lemez,
melyet a motor alakjahoz iga-
zodva, bilincsszerlien hajlitunk
meg. A tarté6t a motorral
egyutt az 0 2 mm-es furato-
kon M2-es csavarokkal az ol-
vazhoz roégzitjuk, A motor rég-
zitése el6tt, annak tengelyére
gumi-dorzskereket huzunk.

A keréktarcsak (8—9) azonos
6tmérdjliek (dural, 0 15 mm).
Az elilsé tarcsdk 10 mm, a
hatsék 15 mm szélesek. A ke-
réktarcsak (8—9) palastjat ko-
zépen hornyoljuk be. Az ezist-
acélbol készult tengelyek (6-7)
ugyancsak azonos o6tmérgjlek.
Végeikre a rajz szerint M3-as
menetet vagjunk. A tavtartékot
(12—3) sargaréz cs6b6l vag-
juk méretre (D = 4 mm, d==

kerék-par tengelyét
iveit olakd —
nyomjak a fu-

Osszeallitas utan a
M3-as anyéakkal

= 3 mm).
keréktarcsakat
biztositjuk.

Az abroncsokat (10—11) ke-
ménygumib6l esztergaljuk mé-
retre agy. hogy bels6 Aatméré-
juk 0,05-0,1 mm-rel kisebb le-

gyen mint a keréktarcsak (8—
9) kiuls6 atméréje, majd az
abroncsokat epokittel a toér-
Folytatds a 28. oldalon
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alvaz
vezetSkar
vezet6lap
rugo
motortarté
tengely
tengely
tarcsa
tarcsa

dural
dural
PVC
acél
dural
acél
acél
dural
dural

ANYAGJIEGYZEK

M X 155 m»
35 X 65 mm
1!

0000CLP®EE

10
1
12
13
14
15
16
17

abroncs
abroncs
tok

tok
csapagy
dorzskerék
motor
rugé

gumi

gumi
sargaréz
sargaréz
bronz

dural, gumi
45 V

acél

O 20 X 10 mm
O 32X IS mm
O 4X3 mm
0O 4 X »25 mm
O 7X2 mm
O 7X »0 mm

0,2 X5X 35 mn



Tajékoztatd a FAERT barkacs-kisaruhazarol

(Budapest,

A bark&csolék hosszi id6é 6ta huzéodd, évrdl
évre visszatér6 gondjét oldotta meg végre a
FAERT, amikor ez év julius 7-én megnyitotta
a féleg faval dolgozé barkacsolék szamaéara
kulonleges kiséruhazat. Az elgondolas id6-
szerli voltdt a gyakorlat negyed év alatt be-
bizonyitotta, az érdekl6dés olyan nagymérvi
volt, hogy az 50 m- alapteruletli barkécs-kis-
aruhazat kétszeresére kellett bdviteni (sajnos
a tavolabb lakék levélben bekildott, méret-
tel és min6séggel meghatarozott rendeléseit a
kisaruhaz nem teljesitheti. Az A&rusitott anya-
gok nagy része ugyanis nem szabvanyméreti

és -min6ségl, igy azok Aarjegyzékének elké-
szitésére sincs lehetéség).

Az elmult negyedévben az aldbbi A&rukat
vésarolhattdk meg a kisaruhazban a barka-
csolok :

Flrészelt faanyagokat (gyalult léc, deszka,
zarléc), rétegelt- és farostlemezt, mintegy 25
szinben mianyagbevonati farostlemezt, butor-

lapokat (paneleket), butorgyarakt6l atvett bu-
tor-elemeket, székalkatrészeket (amelyek mas
batorok 06sszedllitasdhoz is felhasznalhaték),
fontosabb faipari kéziszerszdmokat (tdbbek
kozott flrészeket, kalapacsokat, véséket stb.),
0sszekotd anyagokot (enyveket, mianyag-
ragasztékat, szegeket, csavarokat stb.), vala-
mint a felilet kezeléséhez nélkilézhetetlen
anyagokat (pacolészereket, politarokat, lak-
kokat. s a felkenéshez szikséges ecseteket
sth.).

20

Vili., Diészeghy Samuel u. 3.)

A valaszték is bdvil, mert a kisaruhazban
ezutdn az eddig is Arusitott anyagok, szer-
szamok mellett a barkacsolék a faanyagokon
kivil hozzajuthatnak a legszikségesebb fém-
anyagokhoz is. Pl.: kis &atmérgji, kulonbozé
profild radacélokhoz, vékony lemezekhez, s a
konnyen megmunkalhaté, hasonlé jellegl alu-
minium anyagokhoz.

A kisbltorkészitésnek ma mar
tetlen kellékei

A MUANYAGOK.

nélkilézhe-

Ezutdn ugyancsak kaphaték lesznek a FAERT
barkéacs-kisaruhazaban! Tobbek koézott szines
és szintelen plexi és PVC-lemezek, habszi-
vacshulladék, lagy PVC-anyagl csovek, csikok
(vazak beszévéséhez, ivegfonashoz stb.). Uj
barkacsoléanyag a skai (m@bér) hulladék, f6-
leg butorhuzatként lesz kedvelt. No meg, mert
hulladékként kertul &rusitdsra, figy joéval ol-
csébb lesz, mint méteraruban.

A kisaruhdz melletti Gj gépmdhelyben ki-
vansagra szakember vagja méretre a bolt-
ban vasarolt faanyagokat, s6t a gépekkel hor-
nyot marnak, csapokat készitenek, — minima-
lis téritésért.

A FAERT Vallalat Gj szolgaltatasa: tanacs-
ad6 szolgalat a kisaruhazban, hetenként egy-
szer délutan, esetenként szakmai bemutatoval
egyltt! Pontos ideje a kisaruhazban (Bp..
Vili., Diészeghy Séamuel u. 3.) kifiggesztett
tajékoztatéban olvashaté.



RH-ELOTET

TRANZISZTOROS RADIOKHOZ

régebbi tipust tranzisz-
Atoros taska- és zsebra-

diok zéme nem alkalmas
a rovidhullamu adéas vételére.
Pedig a tavolabbi adék mu-
sora tobbnyire ebben az RH
savban vehet6. De a KH—LH
savos készulékek tulajdonosai-
nak sem kell emiatt megval-
niok az egyébként j6 és meg-

kedvelt atitarstél, mert a kis
radiok  RH-egysége elGtéttel
poétolhotd.

MUKODESI ELVE
A bejov6é nagyfrekvencias jel
pl. a 49 méteres savban kb. 6
MHz. Ez a jel a durvdn 6 MHz
koruli L1, ClI bemené rezonans
korr6l a Ti nagyfrekvencias

tranzisztor bazisara kerdal,
amelynek kollektorkéri  rezg6-
korén (L2. C2) mar felerGsitve
jelenik meg. A feler§sitett je-
let ezutdn az L2 ledgazasarol
egy 270 pF-os kondenzatoron
keresztil a  kever6tranzisztor
(T2) béazisara vezetjuk. A ke-
verGtranzisztor koliektorkori
rezg6korének (L3, 56 pF-os
kondenzator) rezonancia-frek-
vencidja 1620 kHz. Az adapter
oszcillatoranak jelét (a jelet
a T3 tranzisztor szolgaltatja,
és az megfelel6 rezg6kor hasz-

nalata esetén forgékondenza-
torral 36 MHz kozott allit-
hat6), egy 6 pF-os kondenza-

toron keresztul ugyancsak a T2
kever6tranzisztor béazisara ve-
zetjuk. A keveréfokozaton en-
nek eredményeképpen a ki-
16nbségi frekvencia jelenik
meg, amelyet a kever6fok rez-
gb6korének ferritje segitségével
induktiv csatolasba hozunk a
kozéphullami vevé antenndja-
val. A kozéphullamu készulék
a kozéphullaml savba es6 be-

csatolt kulénbségi frekvenciat.
— venni képes.
ANYAGJIEGYZEK
TI. T2 OC 1044, AF 118, AF 106, AF 134. AF 164, 2SA 513,
OX 4010. T3 —BC 107, B FY 33. BFY 34, Ri = 12 kohm.

R2 = 36 kohm, R3 = 1.6 kohm, R4 = 1.2 kohm.R5 = 360 ohm,
R6 = 1.2 kohm. R7= 12 kohm. C3= 270 pF. C4 = 8 pF.
C5= 56 pF. C6= 270 pF. C7= 6 pF. C8= 8 pF. C9= 12
nF, CIO = 4,70 nF, Cl1 =4,7—-10 nF. forgékondenzator
Cf = 3-33 pF, lég, esetleg keramikus trimmer. 010X 70 m-es
ferritrdd 1 db, kapcsolé6 1 db, bananhuvely 1 db, krokodil-
csipesz 1 db. forgatégomb 1 db. Cl és C2 értéke, valamint
a csévetestek szama a tdblazat szerint.
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AZ EPITES menetet. A tekercs kész alla- pocitdst lég-, vagy keramikus
potban kb. 30 mm hosszl '‘és a trimmerkondenzatort is, annak
A 49-25 méteres savon belil ferritrdd egyik végén helyez- azonban forgatétengelyt kell
a felhasznélasra kerilé teker- kedik el. A vele parhuzamo- készitenink. A rezg6korok el-
csek menetszamat és a hozza- san kapcsolt 56 pF-os konden- készitésekor vegyiik figyelembe
juk tartozé kapacitasértékeket zator kb. az 1620 kHz frekven- a kapcsolasi rajzot is (2). Az
tablazatban foglaltuk 0Ossze. ciat hatarozza meg. induktiv és kapacitiv csatola-
A mintakészillékekben a rez- Az adapter oszcillatorAnak sok (gerjedés) létrejottének el-
g6korok dugoszolé aljizataként frekvenciajat az L4 induktivi- kerulése végett mind nyomta-
noval csofoglolatokat hasznal- tassal parhuzamoson kapcso- tott aramkér, mind pedig ha-
tunk  (3). Azokro rogzithet6k 16d6 3-—33 pF-os forgékonden- gyomanyos huzalozas esetén
o rezg6kori tekercsek és kapa- zator adja meg (a 49 méte- ajanlatos ragaszkodni az el-
citasok. A megfelel6 csapsza- res savban ahhoz kapcsolédik rendezéshez (4).

ma dugaszok hazilag készithe- parhuzamosan egy 56 pF-os A berendezés a zsebradiok-
t6k el. A kész rezg6kdérok ar- kondenzator is). A rovidhul- hoz is hasznalt 9 V-os lapos
nyékolasaként felnasznalha- lamu savon beluli folyamatos teleppel mikodik. Aramfelvé-
tunk pl. egy régi KF serleget, hangolads a forg6kondenzdtor- tele minimalis. Antennoként

vagy egy rossz elektrolitikus ral lehetséges. Ha nincs meg- megfelel 1-—2 méteres, tébberi
kondenzator fémhéazat. Semmi felel6 érték(i forgokondenza-

esetre se arnyékoljunk azon- tor. beépithetink azonos ka Folytatds a 28. oldalon

ban két, vagy harom rezgé6-

kort kozosen, mert a készulék

menthetetlentl begerjed (1).

Tekercstestként - a megadott

menetszadmok betartdsa mel-

lett — 6 mm atmérdjd trolitar
tekercstestet haszndljunk, nagy-
frekvencids vasmaggal (kék,

vagy fehér jelzésit). A keve-
réfokozat rezg6kori tekercse
(L3) 70 mm hosszd, 10 mm A&t-
mérgjl ferritridra kerul. A fer-
ritre egy réteg papirt csavar-
junk, s arra csévéljuk 20X
X 0,05-6s litzehuzalb6l a 85

Menetszam és kapacitasérték tablazat a dugaszolhaté rezg6kérokhoz

L1 C1 L2 c2 L4 oszcillator Ccp
Savatfogas
a b c (pf> a b (pf> a b c <pf)
49-41 m (CuL O 0,3 mm) 41 3 2 C3 41 3 Cc3 58 3 3 56
31-25 m(CuL 0 0,4 mm) 22 3 2 20 22 3 20 30 2 2 -
10 m (CuL O 0,4 mm) 10 2 2 20 12 2 20 14 1 1 -
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GIPSZKEVERES DU-
GULASPUMPABAN.

Falrepedések javitasa,
kisebb feluletl, lehul-
lott vakolat potlasa al-
taldban gipsszel is
megoldhaté. Hogy ne
mertljon fel a gyakori
kérdés: ..miben is ke-
verjunk gipszet?", hasz-
naljuk erre a célra a
dugulaspumpaét. A
pumpa gumiharangja-
ban megszaradt gipsz-
maradékot a gumi 0sz-
szenyoméasaval tavolit-
hatjuk el.

VIHARBIZTOS ABLAKTA-

MASZ. A képen lathaté moé-
don facsavarral er@sitsiink
(elforgathatéan) egy léc-
darabot az ablaktokra, s
akkor a hirtelen tédmadt
er6s szélroham sem csuk-
hatja be a kinyitott ablok-
szarnyat. A lécdarab le-
hajthat6, figy nem akada-
lyozza az ablak bezarasat.

EGYSZERU RUDCSI-
SZOLO. Hengeres fa-
és mdlanyagrudak si-
mara csiszolasat, fém-
csovek rozsdatlanitasat

célszerlien kis segéd-
eszkozzel végezhetjuk.

Négyzetes falomb ko-
zepét el6szor farjuk at,
majd flrészeljuk Kketté.
A csiszolas a fatdmb-
felek kozé tett csiszo-
l6papir-csikokkal mar
joval egyszerilibb, gyor-
sabb lesz.

KULCSRENDEZO. La-
katok, zarak kisméret(
kulcsai legtébbszor ak-
kor ,tlnnek el" ami-
kor éppen Kkellenének.
Alland6é helye lesz a
kis kulcsoknak, ha
egyik asztal, szekrény,
sth. fiok elulsé, bels6
lapjaba horgas csava-
rokat hajtunk. A csa-

varok folé megfelel6
feliratokkal ellatott

cimkéket is ragasztha-
tunk. *

CSOSZEGECS-FOGO. Nem akad mindig olyan
amilyenre
lenne. Le kell bel6le reszelni, vagy éppen a pere-
met kellene simara dolgozni.
lag vékonyfall cs6szegecs ne

méretli  csbszegecs,

tegylk ruhaszdritadshoz
gy szoritsuk satuba.

Hogy a viszony-
nyomodjék 0Ossze,



A rossz id6 beéalltaval hama-
rosan jelentkeznek a gépko-
csin a tél elsé jelei; a nyirkos
hajnalokon nehezebben indul

a motor, tompul a krémozott
részek fénye, a karosszéria-
élek és szigetelések alig ész-
revehet6 elszinez6dése rozsda-
sodéasra utal.

A gépkocsi az igénybevétel
t6i, kortdl, tUzemeltetési és ta-
rolasi modtél fuggéen fokoza-

tosan elhasznalédik. A gondos
és szakszeri 4apolas, karban-
tartds is csak késleltetheti ezt
a folyamatot. A télen is lze-
meltetett, rdadasul utcan par-
kol6 gépkocsi a téli idészak
alatt kés6 06sztél kora tava-
szig szinte két évet oregedik:
krémozott és fényezett feliletei 20—30%-ot ve-
szitenek értékikb6l.

A tél beallta el6tti legfontosabb teenddk ko-
zé tartozik a karosszéria és alvaz korr6zio-
mentesitése, a szigetelések és tomitések javi-
tdsa, vagy cseréje. Az idészerli szerviz- és
apoladsi munkakon tdal megéri a teljes Aatvizs-
gélas, hiszen a tél az lUzembiztonsagra is ka-
rosan hathat.

A kocsi aljat

KAROSSZERIA KORROZIOVEDELEM

A karosszéria nemcsak .szép” feluletein fé-

nyezett, hiszen a fémfeliletek bevonata csak
részben késziul esztétikai célokkal. Gyakorlati-
lag a fémfeliuleteket mindkét oldalukon fém-
festék vagy mianyagréteg védi az elhaszna-
l6dastél. A gépkocsi fémes részei altalaban
nem a lahaté felileteken, hanem azok kon-

tirvonalai, vagy illesztési feliletei mentén kor-
rodalnak el6szér. A menet koézben allandé
rezgésnek és mozgasnak kitett, illeszkeddé fe-
luletek kozé gyarilag szigetel6-, vagy tomits-

anyagot helyeznek, ami csokkenti az elhasz-
nalédéast.

De a karosszéria-élek bevonata, a bevona-
tok gyartds-technol6gidjabél eredéen, termé-

szetszer(ien vékonyabb, mint a sik feluleteké.
A szigetelések id6vel eléregednek (pl. gumi),
beéaznak, fellazulnak, elporladnak, kirazédnak.
Ahova a leveg6 akar csak kis buborék forma-
jaban eljut, oda a nedvesség is utat talal és
ott megindulhat a korr6zi6. El6szér a fénye-
zés fakul meg, majd azon apré, tliszeri hoé-
lyagok, pontok jelentkeznek. Kés6bb felhé6-
lyagzik és lepereg.

Méas a helyzet a mianyag-karosszériaknal,
ahol a lathaté feluleteken gyakorlatitag nincs
rozsdésodas. De nem szabad elfelejteni, hogy
a mianyagelemek ponthegesztett fémvéazra il-
leszkednek, odaragasztds és csavarozas rog-
ziti a lemezeket. Ezért itt a fémvaz és az al-
s6 részek képezik a korréziés gécokat. A mar

eredményesen csak aknabél, vagy magasemelon
apolhatjuk. Egyszer(, j6 fenékvéd6é a minium is!

felh6lyagosodott, vagy lepattogzott fényezés
csak a sérilt rész teljes fémtisztara csiszola-
sa, majd tobbszori gittelése, a gitt szaradas
utani UGjracsiszoldsa, majd szinalapozas uténi
szinfajassal javithat6 meg. Ezt o munkat gya-
korlat hidnya esetén mindenképpen bizzuk
szakemberre.

Kezdeti stddiumban a fényezési hibak a ko-
csihoz adott tartalék ,,sajat”-festék néhany
cseppjének felhaszndalasaval javithaték. Ha
csak a festék sérilt, de az alapozas nem, a
kis hibat ecsettel is kijavithatjuk. A zsiratlani-
tott, tiszta és szaraz feliletre higitott allapot-
ban, tliecsettel ha a hiba nagyobb, festék-
sz6r6 pisztollyal, vagy kélniszéré-elven miko-
dé szerszammal vigyuk fel a vékony festékré-
teget.

Méas a helyzet a nem lathaté feluletek ese-
tében. A korr6zi6 meginduldsanak, ill. a leg-
er6sebb pusztulasnak kitett ,rejtett” fellule-
teket az 1. abra mutatja. Az els6-hatsé ko-
ténylemezek, lokharit6-tarték, doblemezek me-
netirdny felé néz6 szabad élei, a kiszobok es

ajté-alsérészek, lampatestek fémhézai a kriti-
kus gécok.
A gyari rozsdamentesités — sajnos — sok

esetben nem kielégit6, pedig a karosszéria-
és utastér fenéklemeze is feltétlentl j6 min6-
ségli védoéréteget kivanna meg. Az Uj kocsik
legtobbjének aljan talalhaté valamilyen védé-
réteg, de azok vastagsdga nincs aranyban oz
uzemeltetés egyik legnogyobb igénybevételé-
vel: a ,csiilaggardzsban” oOtteleltetéssel. Az
Uj 125-6s Polski-Fiat-ok alsé lemezfeluletei pél-
daul szinte fémtisztak, de a legtobb mas ere-
deti bevonat sem elég id6all6.

FENEKBEVONAS HAZILAG

Legkorszer(ibbek a mianyagalaptd védoré-
tegbe kevert gumimorzsads bevonatok, a ha-
zankban is kophaté KATEPOX, vagy a jobb



szervizekben felhordott LOBAKON és FIDEKA.
A felajitott, vagy hazilag karbantartott gépko-
csikat mas véddéréteggel is ellathatjuk. Hagyo-
méanyos a minium, vagy mas olajalapt festék-
réteg, a PRIMOL és a bitumenalapt BONO-
BIT-H alkalmazéasa. Ezek 0j kocsik fenékvédé
rétegeinek felhordasdahoz is megfelelnek, bar
az Gj kocsik tulajdonosainak elsé esetben a
fenékbevondast célszerlibb szakiizemre bizni, s
a munkat lehet6leg 0 km-es allapotban el-
végeztetni.

A még alig ismert FIDEKA és LOBAKON,
valamint az elektrosztatikuson is szdrhaté
KATEPOX véd6hatasaval vetekszik a miniumé.
Elényés tulajdonsédga, hogy a nem teljesen
rozsdamentesitett feliletek korrézidit is meg-
allitia, és haromszoros véddéréteg felvitele
esetén akar évekre is kell6 védelmet biztosit
(2. 4abra).

A kil6s mennyiségben kaphaté minium lakk-
benzinnel vagy terpentinnel kb. 1 :1 arany-
ban higitva ecsettel hordhaté6 fel az el6z6-
leg fémtisztara drotkefézett és csiszolt felile-
tekre. A doblemezek és kiiszobok belsé ré-
szei. és az utastér fenéklemez kenendék le
els6sorban. Fontos szabaly, hogy a réteg tiz-
veszélyessége miatt a kipufogé vezeték és dob
egy csepp festéket se kapjon. Az er6sen el-
korrodalt feliletek fényezéses javitdsa remény-
telen prébalkozas, mert néhany hénap alott
ledobjak a festéket.

A rozsdaette, lyukacsos lemezrészek eladas

el6tti epokittes vagy vasgittes kikenése és
lefestése erkdlcsileg legaldbb is vitathatoé,
masrészt rovid idén belil az el6bbivel azo-
nos eredményre vezet. A vasgitt csak rozsda-
mentes, tiszta, szaraz és zsirmentes felilete-
ken marad meg, telies megszaradasa el6tt,
félkemény allapotban csiszolhaté vagy reszel-
het6. Az epokitt tokéletesen csak mionyag-
lemezek javitasara, vagy ragasztadsara hasz-
nalhaté, fémalkatrésxek csék vegyileg mara-
tott &llapotban ..viselik el" tartésan ezt a
manyagot. ,,Elkenés” helyett ezért helye-
sebb az erfsen elhasznalédott lemezrészok
lakatos munkaval kijavitasa, toldasa, amit cél-
szerli szakemberre bizni.

VEDJUK A KROMOT IS

Még Trabantokon is latni krémozott I[6k-
haritokat és fényszérokereteket, amelyeket a
kocsikra a gyarban csak szinnel lakkozva
szerelnek fel. A talalékony tulajdonosok nem
az eredeti alkatrészeket csiszoltattok és kro-
moztattdk. hanem 20-20 Ft-ért tartalék fény-
szorb-kereteket, 200 Ft-os aron , masodik" 16k-
haritokat vettek ,,nyari" hasznaléra. A téli
locs-pocs bedllta el6tt a disz-alkatrészeket

leszerelik a kocsirél

Rozsdésodds-térkép.
pontok helyén keressik *

a rejtett

goécokat.

és szakszeriien

golva, a garazs sarkaban teleltetik at.

praktikus megoldast
zak. Pedig a tél

haritoknak,
Ezért terjed
zott spialter
hasznalata.

még kevesen
nagyon art a krémozott I6k-

diszléceknek
az eloxélt

és a

fémszind

és kereteknek

A

rozsdasodéas-

becsoma-

Ezt a

alkalmaz-

stb.

aluminium, a poliro-

mianyag-diszek

A ragyogéra polirozott krémra célszer(i szin-

telen nitrélakk,
vitele is. Az

Metallputz"

nalata is j6 védelmet

vagy mas védoéréteg
NDK gyartmanyad ,Chrom

télire fel-

und

paszta hetenkénti rendszeres hasz-

nyuijt.

NE CSAK SZEP, JO IS LEGYEN!

Ha a kocsi

doskodtunk,
biztonsagéna

kulcsinének megoévasarol
még inkabb kell

gon-

torédnink Gzem-

k ellen6rzésével. Ehhez emeljuk

ki az akkumulatort

bajunk lehet).

Megvédi az
cseppentett
mentesits.

(amivel télen a legtobb

ajtézarat a

kénnyd

olaj,

Ha esedékes, koézvetlenul

befagyastol a
vagy a befujt

a tél

bele-
ieg-
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Az b h m i
BEMUTATJA:

a korszer(
IAM0S Szerelés
anyagokat

TOBBSZOROS DUGASZOLO ALJZATOK

Gyakran el6fordul, hogy tébb kilénb6zd,

de azonos fesziltségli arammal m(kods, egyméas

kozelében elhelyezett készuléket kivAnunk egyid6ben miikodtetni, azonban csak egy aramforras
(dugaszol6 aljzat) a&ll rendelkezésiinkre. Az ilyen esetekben alkalmazott ,T'*~eldgaz6nél lénye-
gesen elénydsebb, kényelmesebb, azonkivil életvédelmi és lzemi szempontokbdél egyarént bizton-

sdgosabb a tobbszoérdés dugaszolé aljzat alkalmazéasa.
A tobbcéla igény figyelembevételével fejlesztette ki a KONTAKTA ALKATRESZGYAR (Buda-
pest, XX., Dézsa Gyorgy u. 53.) a harmas és négyes dugaszolé aljzatot, valamint azok asztali

elosztéoként is hasznalhaté valtozatait.

beallta el6tt cseréljik, Ggy téli inditdsi gond-
jaink felét egycsapasra megoldottuk. Kovet-
kezik a dinamé kisjavitasa, kefecsere, kol-
lektor-tisztitas, valamint a feszlltségszaba-
lyoz6 téli lzemre valé A&tallittatdsa. Ne ve-
gylink akkumulatort ,kéz alatt", s ajandékba
se fogadjunk el. Vegyunk uGjat, ugy az egy-
éves garancia birtokdban legaldabb egy évig
biztosan indithatunk.

A kormany, a fék és a futémivek karban-

tartdsa, bedallitasa, kenése és szikséges ja-
vitdsa szakember feladata, ezermester-lendi-
letink sohase ragadjon benninket ef any-
nyira. hogy pl. hazilag allitsuk be a mellsé

futémdvet.
A vilagitds-vezetékek csatlakozasait is vizs-

galjuk at, tisztitsuk meg az elszennyezd6dott
csatlakozasi pontokat, huzzuk meg a szorité
csavarokat. Ellenérizzik a vilagitétestek fog-

lalatainak tisztasagat, az izzékat szorité rugék
nyomoéerejét, a buradk alatti szigetelések alla-
potat. Ha sziukséges, ne sajnaljuk a pénzt cse-
rére.

A téli hideg-inditdshoz az akkumulator
Uzembiztonsdga utdn a gyujtas helyes bedl-
litisa a legfontosabb. Ellen6rizzik a gyujtas-
eloszt6 tengelyének hossz- és oldaliranyud
csapagyjatékat, azt sziskég esetén perselyez-
tessiik, vagy cseréljuk. Gyujtégyertydk-, meg-
szakité kalapéacs-, ull6 és kondenzator cseréje
ilyenkor célszerd.

A fékfolyadék szintjének havi 1-2 mm-es
esése a fékbetétek kopasa miatt természetes.

20

am ennél nagyobb fogyas esetén
vizsgaltassuk 4t a fékrendszert. Sokat elarul
a kocsi alatt reggel taladlhaté néhany csepp
olaj. Ha a fékhenger alatt latjuk, az élet-
veszély miatt azonnal vigyuk mdhelybe a ko-
csit.

A karburator teljes szélszerelése, csatornak
és favokak gondos mosdasa, tisztitAsa is elen-
gedhetetleniil fontos. Az (izemanyagvezetékek
csatlakoz6it huzzuk meg, esetleges szivargas
észlelésekor keressik meg a hiba helyét. A
szivarg6é Ulzemanyag tiz- és robbandasveszélyt
okoz, a hibat a sérult csérész, vagy csatla-
kozé cseréjével haritsuk el.

Az ékszij ellen6rzése, bedllitAsa vagy cse-
réje is ilyenkor id6szerld. A tul feszes ékszij
tonkreteszi a dinamoécsapagyat, zért szigo-
rian ragaszkodjunk a gyari el s szerinti
ékszij-feszességhez. Az oiojtikrés légsz(ir6
tisztitasa utadn ne feledjink olajat tolteni a
tar.yérbc.

Ellenérizzik a kocsi gumiszigeteléseit és
0 i Megragasztasuk, javitasuk, cseré-
sen az ajtékon nem luxus, mert a
és a befaj6 szél meghtlést, kelle-
metlenségeket, korr6ziét eredményez.

Vizhltés esetén a hdtérendszer ,fagyallé-
val" feltoltése, a hi(itézsald, a termosztat és
a vizszivattyl ellenérzése is elengedhetetlen,
csakiugy, mint a téli gumik felszerelése, az
elektromos paramentesiték és f(it6-berende-
zések karbantartasa.

slrgésen

K-i.



Mszaki jellemz6k:

Névleges fesziltség 250 V
Névleges aram-

ergsség 10-16 A
Villamos szilard-

sag 2000 V eff 50 Hz
Szigetelési

ellenallas min. 5 Mohm
Elettar-

tam 5000 csatlakoztatas

1.

Falon kivili négyes csatla-
kozé aljzat koérvonalrajza

2.

Asztali kiviteld négyes csat-
lakozé aljzat korvonalrajza

3.

Falon kivali harmas csatlako-
z6 aljzat koérvonalrajza

4.
Asztali kiviteld héarmas csat-
lakozé aljzat kdrvonalrajza

FelvilAgositast ad:

KONTAKTA ALKATReSZGYAR
Kereskedelmi F&osztaly
Budapest, XX., Dézsa Gyorgy
.u. 53
Telefon: 479-793
Telex: 716

()



Folytatds a 18. oTclalrél

csokra ragasztjuk. Szaradas

utan a futéfeliletet hornyoljuk.
A hats6 tengely szerelésekor

ugy helyezzik el a motort,
hogy doérzskereke cslUszasmen-
tesen adja at a forgaté nyo-

matékot a héatsé kerék abron-
csanak.

Valamennyi rész elkészilte
utan osszedllitiuk az alvazat,
a vezetékeket a motorhoz kap
csoljuk, kiprébaljuk a mene-
tét, s ellendrizzik a vezet6-
kor és az els6 tengely rugal-
massagat. Ezutan a palyan is
kipréobalt alvdzra harom Mz2-es
csavarral felszereljik a karosz-
szériat, melynek formajat és
elkészitését a modellezé fan-
tazidjara bizzuk.

Az 1. abra a vezetblap egy
masik valtozatat, a Revell-gyar
1:24-es modeljeihez készitett
vezetélapjat mutatja. Lényegé-
ben azonos a 2. &bran lat-
haté vezet6lappal. Az abra jol
szemlélteti az aramszeddk rog-
zitését. Fontos, hogy ezek a j6
érintkezés céljab6l rugalmasak
és fémtisztak legyenek, s ne
nydljanak tal a vezetélap héat-
s6 peremén.

A 3. abra egy gyari alvaz
1 :24-es modellhez készilt val-
tozatat szemlélteti. Az elektro-

motor itt is keresztben helyez-
kedik el az alvazon, s ten-
gelye parhuzamos a hajtoke-
rekek tengelyével. A motor
tengelyén 0 6 mm-es kozve-
tit6 (fogas) kerék van, raha-
zott gumics6ével. A motort ru-
galmasan rogziti az alvazra,
mert a hajtéer6t a kozvetitd
kerék dorzshajtds Utjan viszi

4t a modell hats6 kerekére.

Folytatdas a 22. oldalré6l

vezeték banandugéval, illetve
krokodilcsipesszel a végén,
amellyel autéantennéhoz, kis
térer6 esetén asztali lampa
vasvazahoz, vagy j6 foldelés-
hez, pl. vizvezetékhez csatla-
kozhatunk.

A segédberendezéssel mi-

kéd6 kozéphullamda vevd érzé-

kenysége a rovidhullamua sav-
ban teljesen egyenértékd egy
jominéségli RH vevdjével. A

mintakésziléket
mm-es miianyag dobozba
lyeztik el.

118 X 84 V 32
he-

BEALLITAS
Az el6tét a kozéphullama
radiétol teljesen kalénallo,
rovidhullama vevbkészulék,
amelyik a vett roévidhullama
jelet lekeveri a kozéphullamu

Az 1:24 méretben készilt
autémodellekhez a kovetkezd
méretek felelnek meg a leg-
jobban :

Az eluls6é kerekek legkisebb
atméréje 22 mm, a legnagyobb
30 mm. A kerekek szélessége
minimum 5 mm. A hatsé kere-
kek Aatméréje 22—32 mm, leg-
nagyobb szélessége 16 mm.

A hatsé kerekek abroncsai
— a motor forgatényomatéka-
nak leghatadsosabb atvitele
céljabol — széles felfekvéssel,
jol tapadjanak a palya felule-
téhez. Ezért kénnyebb model-
lek kerekeihez és ha az &tté-
tel aranya kovetkeztében ki-
sebb a hajtokerék fordulata,
puhabb gumit hasznaljunk.

A modell sebessége, vezet-
hetésége és fekvése a kulén-
b6zé kanyarokbél és egyene-
sekb6l 4all6 palydn a hatsé

savra. A lekevert
ferrit antenndja segitségével
kisugarozza és induktiv csato-
las utjan a kozéphullamiu vevé
ferritjére juttatja. Azt radiénk
koézéphullamu adéasként veszi,
tehat koézéphullamu vevékészi-
lékink semmiféle Aatalakitast
nem igényel. A révidhullamu
vétel a gyakorlatban ugy tor-
ténik, hogy a bekapcsolt ro-
vidhulldamu egységet kozvetle-
nil a kozéphullamu radioké-
szulékhez helyezzik, igy a két
berendezés egyméassal parhu-
zamos helyzetbe kerul. Ekkor a
két készulék ferritantennéja is
parhuzamos egymaéassal és a
kis tadvolsdg miatt létrejon ko-
zottik az induktiv csatolds. Ez-
utdn a kozéphullama vevén
megkeressiik a révidhullamu
adast (1620 kHz korul megval-
toz6 zaj jelzi), majd a rovid-

jelet sajat

jiik le.

abroncsok
Ezért
posra formaljuk,
2 mm, a bels6t
mm  atmérgji I
Az
sékerekek
geknél is
rokat.

A modell karosszéridja a
modellezés szokdsos moédsze-
reivel barmilyen anyagbo6l ké-
szithet6 (fa, papir, fém, mdaG-
anyag) .

formajatél is fugg.
a futéfeluletet kissé ku-
kiils6 élét kb.
pedig kb. 1
Ivben koszoril-
fgy kialakitott hat-
nagyobb sebessé-
jol veszik a kanya-

hullamd egységen a venni ki-
vant misort.

Misorvétel a rovidhullamdu
adapterrel 49 métert6l 25 mé-
terig lehetséges, a vételhez
csak egyszeri savvaltas szlk-
séges. Az adapterhez kivilrél
— foglalatokon keresztil duga-
szolhatéan harom arnyékolt
rezg6kor csatlakozik (L1cC1,
L2C2, L4Cp). A savvaltaskor
ezeket a rezg6koroket kell le-
cserélni. Az egyszeri savval-
tadsi lehet6ség tehat osszesen
6 db dugaszolhaté rezg6kort
igényel. A kulonb6z6 hullam-
savokon hasznalt tekercshar-
masokat  célszerl egymastol
szinjelzéssel megkulénboztetni,
a savon beluli dugaszolasi sor-

rendet pedig szamsorrenddel
egyértelmlvé tenni.

A HOBBY nyoméan

V. P.
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A szobanoévény kedvel6k gyakori

kérdése,

hogy mitél

sargul,

pusztul

egyik,

vagy masik novényik, és hogyan védekezzenek ez ellen? Ezért mutatjuk be a
legveszélyesebb, a leggyakoribb betegségeket, kartev6ket és ismertetjuk az elleniuk
alkalmazhaté védekezési eljarasokat.

* * * * *
Gyokérrothadas. Leggyako-
ribb panasz, hogy a gondos-

nak tiné kezelés ellenére is
megall a névény fejlédése,
majd levelei sargulni és hul-
lani kezdenek. Ha a ,beteg”
novény foldlabdajat kiutjuk a
cserépbél, azt latjuk, hogy a
gyokérvégek barnak, rosszabb

esetben a gyokerek nagy része
elbarnult (1), megpuhult, ami-
nek rendszerint a talontdzés az
oka. A novényt csak a gyors
beavatkozds mentheti meg.

Bontsuk szét a gyokérlabdat,
a még fehér, kemény, egészsé-
ges részr6l éles késsel vagjuk
le az elhalt gyokérrészeket és
a tovabbi pusztulds megel6zé-
sére a keletkez6 vastagabb
gyokérfeitleteket martsuk fa-
szénporba. Ezutdn a ndévényt
lltessiik vissza az eredeti cse-
répbe. vagy ha a gyokerek
nagy részét levagtuk, egy ki-
sebb cserépbe, homok és laza
fold egyenlé aranyu keveré-
kébe. A gyokérpusztulasbol
Lkikezelt” novényt meleg szo-
baban allitsuk vilAgos, de nem
napsutotte helyre, és a leve-
lek parologtatdsdnak csokken-
tésére néhany napra boritsunk
rd& mianyagféliat. A tovabbiak-
ban csak 6vatosan ontozzik.

Levéifoltosodasok. Kiilonésen
o fikuszok, o broméliok, a san-

* * *

H« *

de még sok mas
— elcsufitjak

savieriak —
noévény leyelét is
a kisebb-nagyobb elszaradé,
vagy elvizeny6sodé foltok.
Ezek részben hirtelen hémérsék-
let valtozastél, alacsony vagy
éppen tal magas hémér-
séklettdl, napégéstél, figyel-
metlenségbd6l  adédé  sérilés-
tél keletkezhetnek, amelyek
ellen mar csak annyit tehe-
tink, hogy levagjuk a csuf le-
velet, és jobban ugyelink no-
vényeinkre.

A levélfoltokot kilénb6zé

« Hi * O Rk*

gombabetegségek is
A gombasodast. arrél
hogy a foltok
fekete pontocs-

jak (2).
ismerhetjiuk
kézepén
kakat latunk,
gomba

fel,
apro,

okozhat-

azok a koérokozé

szaporité-képletei. A

gombafert6zés nyoméan keletke-

z6 foltok
a levelekrdl,
alakulasat
novényeket
bepermetezzi

vélfoltosodéast

tegség ellen
nevi

0,2—0,3%-0s

nem

de

elkertlhetjuk,

gombadlé
k. A

Jorolheték
Ujabbak

legtobb
okozé6 gombabe-

le”
ki-
ha a
szerrel
le-

hatdsos a Zineb

névényvéddszer

permetlevet

amibél,
készit-
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stiink (egy liter vizben 2—3 g-ot oldjunk fel). A
permetlébe keverjink literenként 0,2-0,3 g
nedvesitészert (Citowett, Sandovit, conc.),
hogy a permetlé j61 megtapadjon a leveleken.
Ha nincs specidlis mérlegink, a viszonylag
kis mennyiségben szikséges szerekb6l higitas-
sal készithetink megfelel6 toménységli olda-
tot. A mérlegtinkén mérheté legkevesebb
mennyiség( szert oldjuk fel vizben, majd eb-
b6l a torzsoldatbél annyit meritsink ki, hogy
vizzel egy literre higitva, a kivant toménységi
oldatot kapjuk.

A térothadas (paladntavész) magrél kelt, a
frissen szaporitott és a még fiatal noévénykék
témeges pusztulasdt okozhatja. Toébbféle kor-
okoz6 idézheti el§. Tunete az, hogy a szar koz-
vetlenul a fold folott elvékonyodik, megbamul
és ott legtobbszor el is torik (3)mHa a megta-
madott palanta felsé része levagva és eldug-
vanyozva meggyokeresedik, még megment-
het6 a novény, — kulénben nem. A térothadas
ellen a dugvanyokat és a magvetést ontozzik
be négyzetméterenként 2,5 fiter 0,5 %-os to-
ménységli Zineb oldattal.

Novényi tetvek. Ezek a szobanovények egyik
legveszélyesebb 4&llati kartev6i. Kuléndsen ve-
szélyesek a pajzstetvek, mert azok el6szor a
levelek fonakjan, és az érzugokban, a levél-
nyél tovében bujnak meg és mire észrevesszik
jelenlétuket, mar ellepik az egész novényt (4).
Ha megtelepednek, tobbségik mozdulatlanna
valik, de renduletlentul tovadbb szivijAk a no-
vény taplalé nedveit, tehat gyengitik a no-
vényt, gatoljak fejlédését. Rendszerint gom-
bostlifej nagysaguak, barnds, vagy szurkésfe-
hér szinlek.

A levéitetvek (5) ugyancsak szaporak, de
rendszerint a még zsenge hajtdscstcsokat, fia-
tal levelek fonakat lepik el nagy tomegben,
és igy konnyebben észreveheték. A megtama-
dott hajtdsok, levelek meggorbilnek, defor-
malédnak, fejlédésik megokad.

A molytetvek vagy lisztecskék apro, fe-
hér molylepkékhez -hasonlitanak — nagyrészt
repuléképesek, csak rovid ideig telepednek
meg a levelek fonéakjan (6). Ha tehéat rend-
szeresen Aatnézzikk a novényeket, a lisztecskék
nem szivogathatnak hosszt ideig észrevétle-
nil, mert a névények mozgatadsakor felroppen-
nek és szinte figyelmeztetnek, hogy védekez-
zink ellenik.

A kulonb6z6 tetvek ellen azok a pemetez6-
szerek a leghatdsosabbak, amelyek a levélfe-
luletr6l beszivédnak a novény sejtijeibe, és
fgy a tetvek a novény nedvével egyltt a szert
is magukba szivjak, elpusztulnak. Ezek a no-
vényvédGszerek azonban az emberre is vészé
lyesek, ezért csak a kevésbé mérgezék hasz-
nalatat ajanlhatjuk, amilyen a Lebaycid 50
EC. Nogos 50 EC. Foszfotion, Ditrifon 50 WP
(attol fugéen, melyik kaphatd).

A felsorolt szerekb6l a csomagolé anyagu-
kon taladlhaté hasznélati utasitds szerint ké-
szitsink permetlevet, és a novényeket ugyan-
csak a csomagolason feltintetett 6vérendsza-
balyoknak megfeleléen, nagy korultekintéssel
permetezzik.

A takacsatkadk (vorospokok) szamara kedve-
z6 a szaraz, meleg leveg6 (7). Gyengitik a no-
vényeket, és a leveleik sarguldsat okozzak. Je-
lenlétik biztos tlinete, hogy a megtamadott no-
vények levelei kozott fénysugarban finom szo-
vedékszalak csillannak meg.

Elszaporodasuk megel6zhet§, ha a noévények

levelét legalabb hetente puha, nedves

szivacs-

csal lemossuk, de még jobb, ha azokat a zu-
hanyré6zsabél kiaramlé langyos viz sugaraban

megfurosztjuk. A takacsatkak ellen a

Lebay-

cid 50 EC, vagy a Nogos 50 EC szerek hasznal-

haték eredményesen. (Figyelem! Mivel

a no-

vényvédbszerek egyrésze mérgez6, a permete-

zést lehet6leg a szabadban végezzik,
re pedig huzzunk gumikeszty(t!)

kezink-
K. L.
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targyainkat cserél-
juk, atrendezzik, modernizaljuk, - la-
kdsunk megvilagitasa, egy-egy részle-
tének fénnyel kiemelése, hangulatossa
tétele ts maédositasra szorul.

Rendszerint az ilyen valtoztatasokkor
keril sor a berendezési targyakhoz
stilszerlien alkalmazkodé Uj vilagitotes-
tek, lampak kivalasztdsara. S mert azok
nemcsak a fényt biztositjak, hanem iz-
léstiinkét is tukrozik, a valogatadshoz
most bp lampoernyd véalasztékot ajan-
lunk a ,sajat" lampa készit6knek.

Mar az ernyd forméajanak kivalasztasa
el6tt dontsuk el, hogy a boritast majd
milyen anyagbdl készitjuk. Ha az erny6t
nem sik, vagy hengerfeliletek, hanem
gdébmb vagy egyéb gorbe feliletek ha-
taroljak, - 0gy papirboritast nem alkal-
mazhatunk, mert azon gy(ir6dések ke-
letkeznének. Gorbe fellulethez a textil,
vagy a mianyag-szovet a legalkalma-
sabb. Boritdshoz felhasznalhaté a tet-
szetds és olcsé lemoshatd tapéta, - de
készithetiink burkolatot rajzlapbol <5
amelyet vizfestékkel szinezink, majd
szaradds utan lakkozunk. A tapétat
vagy a rajzlapot a fényatereszté képes-
ség novelése céljabdl felhasznalas elétt
paraffinnal itassuk at.

Ha berendezési

AZ ERNYO VAZA

3 mm atmérgji vashuzalbdl, forrasz-
tott kotésekkel készil. A legnagyobb
vazelemeket lehetéleg egyetlen szalbol,
folyamatos hajlitAssal alakitsuk ki, hogy
minél kevesebb forrasztasra legyen
szikségink. A hajlitasokat célszerli sab-
lonnal végezni, Gugy valamennyi meghaj-
litott elem egyforma lesz. Az ég6 fog-
lalatat befogad6 gydrd tartélabait, -
kullgit a vaz keretéhez forrasszuk.

A vaz elkészilte utdn hozzéafogha-
tunk

A BORITOANYAG KISZABASAHOZ.

Héats6-bels6 boriténkon egy csonka-
kap alaku ernyé készitésének miivele-

teit lathatjuk. Akar karton, akar textil
a boritds anyaga, célszer(i el6bb pa-
pirbél sablont késziteni. Csonkakup ese-
teben a sablon szerkesztése a kovetke-
z6: lemerjuk a vaz két (als6-felsd) kor-
gylrljének az atmérgjét, tovabba a két
korgy(ir(it 0Osszekdot6 egyenes hosszat
(paldst magassag). Az adatokbdl a pa-
pirra egyenlé szari trapézt szerkesz-
tink. Ez lényegeben az ernyd kdérvonal-
rajza (arnyképe) lesz. A trapéz szarait
meghosszabbitva, megkeressik  azok
metszéspontjat. E metszéspontbdl két
koérivet Huzunk a trapéz két-két mellettes
sarkon keresztul (A, B, C kép). A két
koriv lesz az erny6 als6 és felsd szele.

Ezutdn a korgylrdk keruletét felmér-
juk a korivekre. (A kisebbik gy(rd hosz-
szat a kisebbik sugara korivre!). A
mintat korés-koril 1 cm es rahagyassal
kivagjuk, majd a vazra helyezve ellen-
6rizzik, hogy helyes volt-e a szerkesz-
tés. Ha igen, akkor a sablon felhasz-
naladsaval mar kiszabhatjuk az anya-
got. A DboritAst a vazra ragasztassal
vagy kézioltési varrassal er@sitsuk fel.
A mivelet elkezdését megkdnnyithetjuk,
ha a boritAst ruhaszarit6 csipeszekkel
tobb helylitt a vazhoz szoritjuk (D, E
F, G, H kép).

Divatos lampaernydt készithetiink, ha
a vazat vékony, szines miuanyagszallal
fonjuk be. A, szalat a vaz korul spirél
alakban korbe tekerjuk, s kdzben min-
den fluggdleges 0Osszekoté szalra kétszer

rdcsavarjuk. Ezzel biztositjuk a szalak
egymastol egyenld tavolsdganak tar-
tasat.

Erdekes I6mpaernydt készithetiink m-
anyag lapokbdl is. A 2-4 cm széles és
20-25 cm hosszu lapokat révidebb éluk
mentén osszeragasztjuk. Az igy kapott
négyszog alakl kereteket 45 -kai elfor-
gatva egymasra helyezzik és 0Osszera-
gasztjuk. A kereteket alul és felul le-
mezzel zarjuk. (Hats6-kilsé szines bori-

tonkon a bal oldali kép.)
A kész lampaernydket vagy felfug-
gesztjlk vagy allvanyra helyezzik. A



képen lathat6 all6lampa-allvany (A) el-
készitéséhez nem kell mast tenni, mint
az allvanyt alkot6é alucsére megfeleld
méretli és feluletkezelt" cérnaorsékat
és fafogantyukat felvaltva huazni. Fell-
letiket vagy befestjuk, vagy natar szin-
ben hagyva, gondos csiszolas utan be-
lakkozzuk. A tartdcs6vet megfeleld at-
mér6jli deszkalapba sillyesztjuk. A fog-
lalat a cs6re menetes csatlakozassal,
vagy szlkitével er@sithetd fel.

Az elektromos vezetéket célszerl alul
elvezetni, mert Ugy kisebb a felborulas
veszélye. A lampa ki- és bekapcsolasa
megoldhaté a foglalattél lelogé atme-

nyomégombos kapcsoléval is. A lampa
stabilitdsat novelhetjuk, ha az alapba
nehezéket szerelunk.

Asztali lampa (B) készitésénél a burat
m(anyag, vagy uvegpoharbdl is kiala-
kithatjuk. A lampa csove lehet pl. egy
régi csillar karja, amelynek egyik végét
csavarkotéssel keményfa talphoz er6-
sitjuk, a maésik végére pedig egy régi
hépalack tetejét rogzitjuk, szintén csa-
varkotéssel. Az Uvegburat epokittel ra-
gasztjuk a fémhez. Hasonlé Ilampa
tuveg helyett fém buraval is kialakitha-
t6. Fém buradnak pl. az Uzletekben
kaphaté mélyhazott aluminium virag-

né-kapcsoléval, vagy az alapba szerelt tartdé is felhasznalhat6. «kovAts tajos
A, Magyar Kommunista Ifjisagi SzOvetség Koz-

E zermester ponti Bizottsdganak barkacsol6 folyéirata.
1969. 11. szam Xill. évfolyam. — F&szerkeszt6: Szlics Jozsef. - Szerkeszt6ség: Budapest, V., Min-
nich Ferenc u. 15. (volt Nador utca). Telefon: 317-324. — Kiadja az ifjitsagi Lapkiadé Vallalat. —
Felelés kiad6: To6th Laszlé. — Kiadéhivatal: Bp. VI., Révay u. 16. — Telefon: 116-660. Megjelenik
havonta egyszer. — Terjeszti: Magyar Posta. El6fizethet6 barmely postahivatalnal, a kézbesité6knél,
a Posta hirlapltzleteiben és a Posta Kézponti Hirlap Irodanal (KHI Budapest, V., Jozsef nador

tér 1.) koézvetlenul, vagy csekkbefizetési lapon
El6fizetési dij:
Kozlésre alkalmatlan kéziratokat, képeket,

(csekkszamlaszam: egyéni 61 253, kozluleti 61 066).
negyed évre 7,50 Ft, fél évre 15— Ft, egész évre 30,— Ft.
rajzokat nem 6&rzink meg és nem juttatunk visszo.

INDEX: 25213

69.3322 Egyetemi Nyomda mélynyomésa, Budapest
Felel6s vezeté: Janka Gyula igazgaté

32









